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Раздел 1. Общая характеристика вида профессиональной деятельности, трудовых функций
1.1  Перспективы развития вида профессиональной деятельности
Профессиональный стандарт «Заливщик компаундами в ракетно-космической промышленности» разработан АО «Ижевский мотозавод «Аксион-холдинг».
АО «Ижевский мотозавод «Аксион-холдинг», как крупный работодатель заинтересовано в том, чтобы каждый вид профессиональной деятельности, задействованный в организации, был формализован в виде профессиональных стандартов. Это позволит обеспечить необходимое стратегическое и оперативное кадровое планирование, профориентацию и привлечение лучших кандидатов на рабочие места, эффективную адаптацию, оценку, стимулирование труда и развитие компетенций работников.
Процессы герметизации и электроизоляции по определению нормативной документации, которая применяется в РКП для изготовления изделий, относятся к специальным технологическим процессам, результаты выполнения которых не могут быть оценены последующим мониторингом или измерениями, из-за чего недостатки качества выявляются только в процессе использования продукции, что накладывает дополнительные требования к качеству выполнения отдельных переходов.
Регулирование деятельности по подготовке и повышению квалификации рабочих по работе с компаундами диктуется также появлением новых материалов, технологий и усовершенствованием технических средств, применяемых для заливки, обволакивания, пропитки различных изделий. Эта тенденция обуславливает постоянное развитие и совершенствование требований к рабочим соответствующего профиля. Указанные требования должны воплощаться в стандартах подготовки, которые на данный момент отсутствуют.
Актуальность разработки профессионального стандарта «Заливщик компаундами в ракетно-космической промышленности» (далее - РКП) обусловлена интенсивным применением однокомпонентных и многокомпонентных полимерных материалов, предназначенных для герметизации изделий радиоэлектронной аппаратуры от агрессивного воздействия окружающей среды методами пропитки, заливки, обволакивания и электроизоляции, что повышает надежность и долговечность изделий, снижает стоимость их изготовления.
Разработанный профессиональный стандарт определяет основную цель вида профессиональной деятельности как «Выполнение работ по заливке изделий РКТ полимерными материалами для обеспечения герметизации и электроизоляции изделий РКТ в соответствии с требованиями конструкторской, нормативно-технической и технологической документации».
При разработке профессионального стандарта разработчики руководствовались следующими положениями:
-
профессиональный стандарт должен обеспечивать возможность проведения сертификации квалификации персонала;
-
профессиональный стандарт должен коррелировать с государственными образовательными стандартами и образовательными программами и служить основой для их разработки с учетом лучших мировых практик;
-
профессиональный стандарт должен использоваться в целях удовлетворения потребностей работодателей в высококвалифицированных кадрах.
Профессиональный стандарт разработан в целях: 
· унификации, установления и поддержания единых требований к содержанию и качеству профессиональной деятельности, определения квалификационных требований к работникам;
· прозрачности подтверждения и оценки профессиональной квалификации работников;
· обеспечения взаимодействия сферы труда и системы образования; поддержки непрерывности профессионального развития работников в течение всей трудовой деятельности; учёта требований рынка труда при разработке образовательных стандартов и программ обучения, в том числе модульных, экзаменационных требований;
· совершенствования деятельности по подбору подходящей работы, профессиональной ориентации населения.
При разработке проекта профессионального стандарта «Заливщик компаундами в ракетно-космической промышленности» размещалась информация на сайте «Профессиональные стандарты» (http://profstandart.rosmintrud.ru/bitrix/redirect.php?event1=news_out&event2=%2Fupload%2Fiblock%2Fab1%2FUvedomlenie_72092_21072018.pdf&event3=Uvedomlenie_72092_21072018.pdf&goto=%2Fupload%2Fiblock%2Fab1%2FUvedomlenie_72092_21072018.pdf) уведомления о разработке проекта.
1.2 Описание обобщенных трудовых функций
Обобщенные трудовые функции (ОТФ) и трудовые функции (ТФ), указанные в профессиональном стандарте, определяют различия между работами по разрядам, являясь качественными характеристиками сложности выполняемых работ второго и третьего квалификационного уровня. В соответствии с указанным принципом функциональной дифференциации квалификационных требований к качеству работ, профессиональный стандарт выделяет 3 ОТФ приготовителя растворов и смесей («A», «C», «E») и 3 ОТФ заливщика компаундами («B», «D», «F»). ОТФ «A», «B» относятся ко второму уровню квалификации в соответствии с уровнями квалификации в целях разработки профессиональных стандартов, утвержденными приказом Минтруда России от 12.04.2013 № 148н. ТФ в составе данных ОТФ требуют выполнения действий с элементами самостоятельности при выполнении знакомых заданий. ОТФ «C», «D», «E» и «F» соответствуют третьему уровню квалификации, и ТФ в составе данных ОТФ требуют выполнения самостоятельных действий при решении типовых практических задач.
ОТФ и ТФ описаны также с учетом того, что подготовка приготовителей растворов и смесей и заливщиков компаундами начинается с теоретического и практического обучения. Освоить профессии «Приготовитель растворов и смесей», «Заливщик компаундами» можно пройдя профессиональное обучение по программам профессиональной подготовки по профессии на базе среднего общего образования. Профессиональная подготовка завершается сдачей квалификационного экзамена и присвоением квалификации:
1) «Приготовитель растворов и смесей» 2-го разряда, что соответствует ОТФ «A» - Выполнение комплекса работ по приготовлению простых растворов и смесей по заданной рецептуре для заливки изделий РКТ полимерными материалами.
В рамках данной ОТФ «Приготовитель растворов и смесей» выполняет ТФ по:
· подготовке исходных компонентов, применяемых при приготовлении простых растворов и смесей, для выполнения работ по заливке изделий РКТ полимерными материалами;
· приготовлению простых растворов и смесей для выполнения работ по заливке изделий РКТ полимерными материалами.
В рамках ОТФ «С» - Выполнение комплекса работ по приготовлению растворов и смесей средней сложности по заданной рецептуре для заливки изделий РКТ полимерными материалами, «Приготовитель растворов и смесей» 3-го разряда выполняет ТФ по:
· подготовке исходных компонентов, применяемых при приготовлении растворов и смесей средней сложности, для выполнения работ по заливке изделий РКТ полимерными материалами;
· приготовлению растворов и смесей средней сложности для выполнения работ по заливке изделий РКТ полимерными материалами.
ОТФ «Е» - Выполнение комплекса работ по приготовлению сложных растворов и смесей на оборудовании различных типов по заданной рецептуре для заливки изделий РКТ полимерными материалами и 4-ый разряд профессии «Приготовитель растворов и смесей» требует выполнения ТФ по:
· подготовке исходных компонентов, применяемых при приготовлении сложных растворов и смесей, для выполнения работ по заливке изделий РКТ полимерными материалами;
· приготовлению сложных растворов и смесей для выполнения работ по заливке изделий РКТ полимерными материалами.
2) «Заливщик компаундами» 2-го разряда, что соответствует ОТФ «В» - Выполнение комплекса работ по герметизации и электроизоляции простых  изделий РКТ полимерными материалами вручную.
В рамках данной ОТФ «Заливщик компаундами» выполняет ТФ по:
· подготовке поверхности простых изделий РКТ, подготовка форм к заливке полимерными материалами;
· нанесению полимерных материалов на поверхность простых изделий РКТ.
В рамках ОТФ «D» - Выполнение комплекса работ по герметизации и электроизоляции сложных изделий РКТ полимерными материалами вручную или при помощи приспособлений на специальном оборудовании, «Заливщик компаундами» 3-го разряда выполняет ТФ по:
· подготовке поверхности сложных изделий РКТ, подготовка форм к заливке полимерными материалами;
· нанесению полимерных материалов на поверхность сложных изделий РКТ.
ОТФ «F» - Выполнение комплекса работ по герметизации и электроизоляции полимерными материалами вручную поверхности сложных узлов и изделий РКТ с особыми условиями приемки, опытных и экспериментальных образцов с точной дозировкой капли для получения покрытия заданного размера и 4-ый разряд профессии «Заливщик компаундами» требует выполнения ТФ по:
· подготовке заливочного оборудования к заливке изделий РКТ полимерными материалами;
· нанесению полимерных материалов на поверхность сложных узлов и изделий РКТ с особыми условиями приемки, опытных и экспериментальных образцов.
Таким образом, согласованность разработанного профессионального стандарта «Заливщик компаундами в РКП» с текущими и перспективными требованиями работодателей организаций и предприятий отрасли, обеспечивает его способность выступать целевым ориентиром для системы профильного образования рабочих кадров. Стандарт основан на квалификационно-функциональном подходе, как системном представлении о последовательном росте квалификации работника, что обусловлено ростом качественных характеристик сложности и самостоятельности работ, выполняемых приготовителем растворов и смесей и заливщиком компаундами. Использованный подход обеспечивает вертикальную и горизонтальную мобильность работников, их непрерывное развитие и адаптацию к техническим и технологическим изменениям, новым формам организации труда в организациях ракетно-космической отрасли.
Декомпозиция вида профессиональной деятельности на составляющие его ОТФ и ТФ осуществлялась на основе следующих принципов:
1. Соответствие требованию полноты перечней ОТФ, ТФ: совокупность ОТФ полностью охватывает вид профессиональной деятельной «Герметизация и электроизоляция изделий ракетно-космической техники с использованием полимерных материалов», выполнение всех перечисленных ОТФ необходимо и достаточно для достижения заявленной цели профессиональной деятельности «Выполнение работ по заливке изделий РКТ полимерными материалами для обеспечения герметизации и электроизоляции изделий РКТ в соответствии с требованиями конструкторской, нормативно-технической и технологической документации». В свою очередь, совокупность ТФ полностью охватывает ОТФ, выполнение всех перечисленных ТФ является условием выполнения ОТФ.
2. Соответствие требованию относительной автономности ОТФ и ТФ: каждая ОТФ и ТФ представляет собой относительно автономную (завершенную) часть профессиональной деятельности. По определению, ОТФ – совокупность связанных между собой ТФ, сложившаяся в результате разделения труда в конкретном производственном процессе. ОТФ выделялись путем декомпозиции профессиональной деятельности и выполнение каждой ОТФ приводит к получению конкретного отчуждаемого результата.
3. Соответствие требованию проверяемости: существует возможность объективной проверки владения человеком любой из ОТФ и ТФ. Обычно вывод делается на основании проверки владения ТФ, составляющими ОТФ.
4. Соответствие требованию точности формулировки: все формулировки в профессиональном стандарте соответствуют терминологии и положениям законодательных и иных нормативных правовых актов и одинаково понимаются подавляющим большинством представителей профессионального сообщества.
5. Соответствие требованию удобства использования в управлении персоналом и профессиональном образовании: при выделении ОТФ и ТФ мы ориентировались на удобство использования их перечня в сфере труда и в сфере образования. В сфере труда – при формировании кадровой политики и в управлении персоналом (при расстановке кадров и определении должностных обязанностей, тарификации работ и т. д.). В сфере образования – для организации подготовки кадров различной квалификации, при разработке перечня образовательных программ профессионального образования, профессионального обучения и дополнительного профессионального образования.
Раздел 2. Разработка проекта профессионального стандарта
2.1 Информация об организациях, на базе которых проводились исследования
К разработке проекта профессионального стандарта «Заливщик компаундами в ракетно-космической промышленности» были привлечены организации, осуществляющие деятельность в области РКТ и осуществляющие изготовление деталей и сборочных единиц изделий ракетно-космической техники.
Перечень организаций на базе которых проводились исследования, в результате которых был разработан проект профессионального стандарта «Заливщик компаундами ракетно-космической промышленности», приведен в Приложении № 1 к настоящей пояснительной записке.
2.2 Описание требований к экспертам и использованных методов
В соответствии с Методическими рекомендациями, для выполнения работ по разработке профессионального стандарта «Заливщик компаундами в ракетно-космической промышленности», приказом Генерального директора АО «Ижевский мотозавод «Аксион-холдинг»» от 14.05.2018 № 644 «О создании рабочей группы и утверждении плана мероприятий по разработке проекта профессионального стандарта «Заливщик компаундами в ракетно-космической промышленности» был утвержден состав рабочей группы по разработке проекта профессионального стандарта. В состав рабочей группы вошли руководители и специалисты в области организации и выполнения работ по герметизации и электроизоляции изделий РКТ, специалисты в области управления и развития персонала, организации и охраны труда.
Требования к экспертам, привлекаемым к разработке проекта профессионального стандарта:
- опытный и высококвалифицированный специалист в области герметизации и электроизоляции изделий РКТ, в области управления и развития персонала, организации и охраны труда;
- наличие высшего профессионального образования;
- знание технологий разработки и применения профессиональных стандартов.
Сформированная рабочая группа состояла из 7 экспертов:
1.
Зыкина Надежда Викторовна, начальник отдела организации труда и заработной платы — руководитель рабочей группы.
2.
Халилов Максим Айратович, заместитель начальника управления персоналом. 
3.
Ломаева Ольга Викторовна, начальник бюро труда и заработной платы сборочного цеха.
4.
Зямбахтина Алена Николаевна, начальник технологического бюро сборочного цеха.
5.
Елганов Роман Эдуардович, ведущий инженер по организации управления производством отдела организации труда и заработной платы.
6.
Егоров Владимир Викторович, ведущий специалист по охране труда отдела охраны труда.
7.
Широбокова Оксана Валентиновна, инженер-технолог 1 категории отдела главного технолога. 
В основе методики разработки профессионального стандарта «Заливщик компаундами в ракетно-космической промышленности» находится метод функционального анализа - поэтапного описания иерархических уровней в области профессиональной деятельности. Данный метод позволил провести детальную проработку определенной области профессиональной деятельности через призму тех функций, которые должны быть выполнены для достижения основной цели вида профессиональной деятельности. 
Метод функционального анализа пришел на смену применявшегося ранее описания должностных обязанностей работника. В отличие от метода «описания должностей», который осуществлялся небольшой группой экспертов посредством наблюдения за деятельностью ограниченного количества работников на конкретных рабочих местах, метод функционального анализа предполагает проведение широкого опроса организаций и предприятий отрасли, а также учитывает перспективные тенденции ее развития, включая международные.
Таким образом, профессиональный стандарт «Заливщик компаундами в ракетно-космической промышленности» содержит перспективные требования к выполнению трудовых функций, обеспечивающих эффективность организаций и предприятий ракетно-космической отрасли. При этом каждая трудовая функция формирует структурную единицу описания профессионального стандарта, которая получила условное название «единица профессионального стандарта». Каждая единица профессионального стандарта четко описывает следующие параметры: название трудовой функции профессионального стандарта, действия, обеспечивающие выполнение этой функции, характеристики квалификационного уровня, требуемые знания и умения.
Благодаря такой структуре входящих в него единиц профессиональный стандарт может быть спроецирован в требования образовательных стандартов и программ профессионального образования. А именно, каждая единица профессионального стандарта может быть трансформирована в модуль обучения, при этом результатом обучения по каждой единице профессионального стандарта становится та функция, которая подлежит освоению. На основании вышеизложенного можно заключить, что использование метода функционального анализа позволяет описать требования к трудовой деятельности, которые проецируются в результаты обучения и требования к оценке достижения этих результатов.
Разработанный профессиональный стандарт «Заливщик компаундами в ракетно-космической промышленности» будет использоваться организациями и предприятиями отрасли как база для составления производственных инструкций приготовителей растворов и смесей, заливщиков компаундами, а также станет основой для приема сотрудников на работу и оценки соответствия квалификации работников профессиональным требованиям.
2.4 Общие сведения о нормативных документах
Нормативные правовые документы, регулирующие вид профессиональной деятельности «Герметизация и электроизоляция изделий ракетно-космической техники с использованием полимерных материалов»:
1. Общероссийский классификатор занятий.
2. Общероссийский классификатор видов экономической деятельности.
3. Постановление Правительства Российской Федерации от 25 февраля 2000 г. N 163 "Об утверждении перечня тяжелых работ и работ с вредными или опасными условиями труда, при выполнении которых запрещается применение труда лиц моложе восемнадцати лет" (Собрание законодательства Российской Федерации, 2000, N 0, ст. 1131; 2001, N 26,  ст. 2685; 2011, N 26, ст. 3803); статья 265 Трудового кодекса Российской Федерации (Собрание законодательства Российской Федерации, 2002, N 1, ст. 3; 2006, N 27, ст. 2878; 2013, N 14, ст. 1666; 2016, N 27, ст. 4205).
4. Приказ Минздравсоцразвития России от 12 апреля 2011 г. N 302н "Об утверждении перечней вредных и (или) опасных производственных факторов и работ, при выполнении которых проводятся обязательные предварительные и периодические медицинские осмотры (обследования), и Порядка проведения обязательных предварительных и периодических медицинских осмотров (обследований) работников, занятых на тяжелых работах и на работах с вредными и (или) опасными условиями труда" (зарегистрирован Минюстом России 21 октября 2011 г., регистрационный N 22111), с изменениями, внесенными приказами Минздрава России от 15 мая 2013 г. N 296н (зарегистрирован Минюстом России 3 июля 2013 г., регистрационный N 28970) и от 5 декабря 2014 г. N 801н (зарегистрирован Минюстом России 3 февраля 2015 г., регистрационный N 35848).
5. Трудовой кодекс Российской Федерации, статья 213, постановление Правительства Российской Федерации от 23 сентября 2002 г. N 695 "О прохождении обязательного психиатрического освидетельствования работниками, осуществляющими отдельные виды деятельности, в том числе деятельность, связанную с источниками повышенной опасности (с влиянием вредных веществ и неблагоприятных производственных факторов), а также работающими в условиях повышенной опасности" (Собрание законодательства Российской Федерации 2002, N 39, ст. 3796; 2013, N 13, ст. 1559).
6. Федеральный закон от 21 января 1994 г. N 69-ФЗ "О пожарной безопасности", статья 25 (Собрание законодательства Российской Федерации, 1994, N 35, ст. 3649), постановление Правительства Российской Федерации от 25 апреля 2012 г. N 390  "О противопожарном режиме" (Собрание законодательства Российской Федерации, 2012, N 19, ст. 2415; 2014, N 26, ст. 3577; 2015, N 11, ст. 1607; 2016, N 15, ст. 2105).
7. Трудовой кодекс Российской Федерации, статья 225, постановление Минтруда России и Минобразования России от 13 января 2003 г. N 1/29 "Об утверждении порядка обучения по охране труда и проверки знаний требований охраны труда работников предприятий" (зарегистрировано Минюстом России 12 февраля 2003 г., регистрационный N 4209).
8. Приказ Минэнерго России от 13 января 2003 г. N 6 "Об утверждении Правил технической эксплуатации электроустановок потребителей" (зарегистрирован Минюстом России 22 января 2003 г., регистрационный N 4145).
9. Закон Российской Федерации от 21 июля 1993 г. N 5485-1 "О государственной тайне" (Собрание законодательства Российской Федерации, 1996, N 15, ст. 1768; 1997, N 41, ст. ст. 4673, 8220, 8221, 8222, 8223, 8224, 8225, 8226, 8227, 8228, 8229, 8230, 8231, 8232, 8233, 8234, 8235; 2002, N 52, ст. 5288; 2003, N 6, ст. 549, N 27, ст. 2700, N 46, ст. 4449; 2004, N 27.
10. Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 28 марта 2014 г. №155н «Об утверждении правил по охране труда при работе на высоте» (зарегистрирован  Минюстом России 5 сентября 2014 г., регистрационный № 33990).
11.  Приказ Ростехнадзора от 12 ноября 2013 г. N 533 "Об утверждении Федеральных норм и правил в области промышленной безопасности "Правила безопасности опасных производственных объектов, на которых используются подъемные сооружения" (зарегистрирован Минюстом России 31 декабря 2013 г., регистрационный N 30992), с изменениями, внесенными приказом Ростехнадзора от 12 апреля 2016 г. N 146 (зарегистрирован Минюстом России 20 мая 2016 г., регистрационный N 42197).
12. Единый тарифно-квалификационный справочник работ и профессий рабочих, выпуск 20, разделы: "Общие профессии производства изделий электронной техники", "Полупроводниковое производство".
13. Общероссийский классификатор профессий рабочих, должностей служащих и тарифных разрядов.
14. ОСТ 92-1006-2013 «Компаунды. Номенклатура марок, разрешенных к применению, и типовые технологические процессы нанесения».
15. ОСТ 92-0949-2013 «Клеи. Типовые технологические процессы склеивания материалов».
16. ОСТ 92-0948-2014 «Клеи. Марки, разрешенные к применению».
17. ОСТ 180239-78 «Заливка сборочных единиц приборов эпоксидными компаундами. Типовой технологический процесс».
18. ОСТ 107.460007.007-92 «Материалы полимерные для герметизации изделий радиоэлектронной аппаратуры. Основные свойства и применение».
19. ОСТ 92-9123-79 «Разъемы кабельных изделий. Типовые технологические процессы герметизации».
20. ОСТ 107.460007.006-92 «Материалы для объемных поглотителей высокочастотной энергии».
21. ОСТ 107.460007.009-02 «Клеи для радиоэлектронной техники и средств связи. Руководство по выбору».
22. ОСТ 4Г0.054.210-83 «Склеивание металлических и неметаллических материалов. Типовые технологические процессы».
23. ОСТ 4Г0.054.213-76 «Герметизация изделий радиоэлектронной аппаратуры полимерными материалами. Типовые технологические процессы».
24. ОСТ 4Г0.054.234 «Заливка изделий радиоэлектронной аппаратуры пеноматериалами. Изготовление деталей. Типовые технологические процессы».
Раздел 3. Обсуждение проекта профессионального стандарта
3.1 Список проведенных мероприятий для общественного обсуждения проекта профессионального стандарта
Для проведения обсуждения проекта профессионального стандарта «Заливщик компаундами в ракетно-космической промышленности» были проведены следующие мероприятия:
1. Разработанный проект профессионального стандарта размещен на сайте Совета по профессиональным квалификациям в ракетной технике и космической деятельности (http://www.spk-cosmos.ru/profstandards/new/).
2. Сформирована репрезентативная выборка организаций для проведения обсуждения проекта профессионального стандарта, состоящая из 15 организаций.
3. Разработана анкета для проведения анкетирования руководителей или ведущих специалистов соответствующего профиля.
4.  Ведущим профильным профессиональным ассоциациям и профессиональным союзам, представителям профессионального сообщества, работодателям были направлены письма с приглашением принять участие в обсуждении проекта профессионального стандарта с приложением проекта профессионального стандарта и разработанной анкеты. В анкетировании приняли участие 19 экспертов из 13 организаций.
5. Проект профессионального стандарта «Заливщик компаундами в ракетно-космической промышленности» рассмотрен, согласован и рекомендован к утверждению общественной организацией «Общероссийский профессиональный союз работников общего машиностроения».
6. Информация о разработке проекта профессионального стандарта «Заливщик компаундами в ракетно-космической промышленности» была размещена в средствах массовой информации предприятия «ТЕМП».
7. Новость о разработке профессионального стандарта была размещена на официальном сайте АО «Ижевский мотозавод «Акион-холдинг» (https://www.axion.ru/novosti/2018/standart/

 HYPERLINK "https://www.axion.ru/novosti/2018/standart/"
, 

 HYPERLINK "https://www.axion.ru/novosti/2018/prof-standart/"
https://www.axion.ru/novosti/2018/prof-standart/).
8. Разработанный проект профессионального стандарта размещен в программно-аппаратном комплексе «Профессиональные стандарты» на сайте Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации (http://profstandart.rosmintrud.ru/obshchiy-informatsionnyy-blok/podsistema-razrabotki-professionalnykh-standartov/upravlenie-proektami-professionalnykh-standartov/index.php?ELEMENT_ID=72100).
9. Проведен межрегиональный круглый стол, посвященный профессионально-общественному обсуждению проектов профессиональных стандартов, разработанных организациями ГК «Роскосмос», 09 августа 2018 года в г. Москва с участием представителей профессионального сообщества, работодателей, их объединений и федеральных органов исполнительной власти Российской Федерации. В рамках данного круглого стола был рассмотрен проект профессионального стандарта «Заливщик компаундами в ракетно-космической промышленности». После представления указанного проекта участники круглого стола рекомендовали разработчикам уточнить во всех ОТФ уровень квалификации и соответствующие этим уровням квалификации требования к образованию и обучению; уточнить во всех ОТФ специализацию; уточнить наименования ТФ в каждой ОТФ (не должны быть одинаковые наименования ТФ в разных ОТФ); в ОТФ «А» уточнить необходимость предъявления требований к опыту практической работы при переходе от одного разряда к другому; в пояснительной записке к проекту профессионального стандарта дать разъяснения уровням сложности; внести в пояснительную записку к проект профессионального стандарта дополнительные приложения, в которых отразить: проекты квалификаций, предложения по описанию профессии для Справочника профессий. По итогам круглого стола было принято решение о доработке представленного проекта профессионального стандарта «Заливщик компаундами в ракетно-космической промышленности» с учетом замечаний и рекомендовать разработчикам предоставить доработанный проект профессионального стандарта на дополнительное профессионально-общественное обсуждение. 
По результатам профессионально-общественного обсуждения был проведен сбор, анализ и систематизация полученных замечаний и предложений по совершенствованию проекта профессионального стандарта. Проект профессионального стандарта был доработан с учетом результатов профессионально-общественного обсуждения.
По результатам дополнительного профессионально-общественного обсуждения проекта профессионального стандарта, Круглого стола, проведенного 12 сентября 2018 года, было принято решение об одобрении проекта профессионального стандарта «Заливщик компаундами в ракетно-космической промышленности». 
Участниками профессионально-общественного обсуждения были сделаны следующие основные выводы:
· представленный проект является актуальным, последовательным и дает возможность получить полное представление о деятельности приготовителя растворов и смесей, заливщика компаундами как работникам и работодателям, так и образовательным учреждениям, осуществляющим подготовку по данной профессии;
· профессиональный стандарт поможет работодателям в подборе персонала на рынке труда, поскольку он служит основой для определения критериев оценки высококвалифицированных сотрудников;
· профессиональный стандарт даст возможность приготовителю растворов и смесей, заливщику компаундами объективно определить собственный профессиональный уровень, в частности готовность работать в ракетно-космической отрасли, а также выбрать направления профессионального обучения и повышения квалификации;
· предприятия смогут использовать профессиональный стандарт для создания своих внутренних корпоративных стандартов, при этом смогут расширять или уточнять виды трудовой деятельности и функции работников с учетом особенностей организации;
· проект профессионального стандарта обозначил трудовые действия, которые позволяют сформировать единство в понимании содержания трудовой функции и оценить качество ее выполнения, более четко определить требования к знаниям и умениям, необходимым для ее выполнения, и, следовательно, определить необходимый объем содержания обучения, что принципиально важно для формирования образовательных программ;
· представленный проект соответствует современным характеристикам профессиональной деятельности и может быть полностью реализован.
Проект был одобрен всеми участниками профессионально-общественного обсуждения и рекомендован для рассмотрения в установленном порядке.
Данные о проведенных мероприятиях для общественного обсуждения профессионального стандарта «Заливщик компаундами в ракетно-космической промышленности» представлены в Приложении №2.
3.2 Обобщенные данные о поступивших замечаниях и предложениях 
к проекту профессионального стандарта
Сводные данные о поступивших замечаниях и предложениях к проекту профессионального стандарта приведены в таблице Приложения № 3 к настоящей пояснительной записке, в которую вошли все предложения, высказанные экспертами, а также решения, принятые по ним в ходе работы рабочей группы. Всего поступило 90 замечаний от 8 экспертов из различных организаций. После тщательной проработки рабочей группой всех замечаний 38 замечаний было отклонено с приведением обоснования, 52 замечания было принято. В соответствии с принятыми замечаниями проект профессионального стандарта был доработан.
Раздел 4. Согласование проекта профессилнального стандарта
В профессиональном стандарте «Заливщик компаундами в ракетно-космической промышленности» отсутствуют трудовые функции, особо регулируемые законодательством.
На основании ОТФ и ТФ данного профессионального стандарта были разработаны проекты профессиональных квалификаций, которые представлены в Приложении № 4 к настоящей пояснительной записке.
Предложения по описанию профессий, соответствующих проекту, для Справочника профессий приводятся в Приложении № 5 к пояснительной записке.
Изображения, подтверждающие размещение проекта профессионального стандарта на интернет ресурсах, наличие публикаций о разработке проекта профессионального стандарта в средствах массовой информации и интернет ресурсах, копии документов, подтверждающих поддержку проекта профессионального стандарта «Заливщик компаундами в ракетно-космической промышленности» профессиональными ассоциациями и профессиональными союзами, приведены в Приложении № 6 к пояснительной записке.
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Приложение № 1
к пояснительной записке
Сведения об организациях, привлеченных к разработке и согласованию проекта профессионального стандарта
	№ п/п
	Организация
	Субъект Российской Федерации

	Разработка профессионального стандарта

	1.
	АО «Ижевский мотозавод «Аксион-холдинг»
	г. Ижевск

	Привлеченные к обсуждению профессионального стандарта

	1.
	АО "Информационно-спутниковые системы" имени академика М.Ф. Решетнева"
	г. Железногорск

	2.
	АО "Ракетно-космический центр "Прогресс"
	г. Самара

	3.
	АО «Российские космические системы»
	г. Москва

	4.
	АО "Машино-строительный завод "Арсенал"
	г. Санкт-Петербург

	5.
	АО "Центральное конструкторское бюро "Геофизика"
	г. Красноярск

	6.
	АО "Научно-производственное объединение автоматики имени академика Н.А. Семихатова"
	 г. Екатеринбург

	7.
	ФГУП "Опытное конструкторское бюро "Факел"
	г. Калининград

	8.
	АО "Сарапульский электрогенераторный завод"
	г. Сарапул

	9.
	АО "Научно-производственное объединение имени С.А. Лавочкина"
	г. Химки

	10.
	ООО "Завод микроэлектронных технологий"
	г. Ижевск

	11.
	АО "Златоустовский машиностроительный завод"
	г. Златоуст

	12.
	АО «Воткинский завод»
	г. Воткинск

	13.
	АО «Ижевский радиозавод»
	г. Ижевск

	14.
	АО "Производственно-конструкторское предприятие "ИРИС"
	г. Ростов-на-Дону

	15.
	АО «Ижевский электромеханический завод «Купол»
	г. Ижевск



Приложение № 2
к пояснительной записке
Сведения о мероприятиях профессионально-общественного обсуждения 
проекта профессионального стандарта
	Мероприятие
	Дата
проведения
	Организации
	Участники

	
	
	
	№ п/п
	Должность
	ФИО

	Рассмотрение проекта ПС в соответствии с письмом АО «Ижевский мотозавод «Аксион-холдинг» от 13.07.2018 № 115-50/3176
	-
	АО “ИСС”
	1.
	Заливщик компаундами 4 разряд цеха №031
	Хрулиндикова Надежда Алексеевна

	
	
	
	2.
	Ведущий инженер-технолог цеха №031
	Трасков Алексей Анатольевич 

	
	
	
	3.
	Заливщик компаундами 3 разряд цеха №030
	Шуйская Галина Юрьевна

	
	
	
	4.
	Заливщик компаундами 3 разряд цеха №030
	Иванова Анна Викторовна

	
	
	АО «РКЦ «Прогресс»
	5.
	Инженер-технолог 2 категории
	Жулина Елена Александровна

	
	
	
	6.
	Начальник БТЗ
	Ершихин Николай Александрович

	
	
	
	7.
	Начальник бюро по разработке нормативов
	Салманов Алексей Юрьевич

	
	
	
	8.
	Инженер-технолог 1 категории
	Быкова Ольга Борисовна

	
	
	ОАО «МЗ «Арсенал»
	9.
	Начальник отдела
	Каталкин Сергей Юрьевич

	
	
	АО «ЦКБ «Геофизика»
	10.
	Начальник цеха изготовления моточных изделий №4
	Лундин Виктор Николаевич

	
	
	ФГУП «ОКБ «Факел»
	11.
	Заместитель начальника производства
	Голубцов Лев Александрович

	
	
	АО «Российские космические системы»
	12.
	Начальник отдела
	Ширяева Любовь Александровна


	
	
	АО «НПО Автоматики»
	13.
	Начальник технологического бюро цеха
	Скоморохова Елена Александровна

	
	
	АО «Сарапульский электрогенераторный завод»
	14.
	Начальник отдела ОТиЗ
	Баранова Екатерина Александровна

	
	
	ООО «ЗМТ»
	15.
	Ведущий инженер-технолог
	Лебедев Тимур Сергеевич

	
	
	«ИРЗ-Локомотив» ОАО ИРЗ
	16.
	Руководитель группы нормирования
	Левашева Асия Ахмадулловна

	
	
	
	17.
	Заместитель начальника цеха
	Трефилов Алексей Сергеевич

	
	
	АО «Воткинский завод»
	18.
	Начальник бюро
	Куклин Николай Геннадьевич

	
	
	АО «ИЭМЗ «Купол»
	19.
	Начальник управления труда и заработной платы
	Васильев Дмитрий Геннадьевич

	Рассмотрение проекта ПС в соответствии с письмом АО «Ижевский мотозавод «Аксион-холдинг» от 28.08.2018 № 115-50/3835
	-
	АО “ИСС”
	20.
	Ведущий инженер-технолог цеха №031
	Трасков Алексей Анатольевич 

	
	
	АО «Сарапульский электрогенераторный завод»
	21.
	Начальник отдела ОТиЗ
	Баранова Екатерина Александровна

	
	
	АО «Российские космические системы»
	22.
	Начальник группы
	Большакова Эльза Наильевна

	
	
	«ИРЗ-Локомотив» ОАО ИРЗ
	23.
	Заместитель начальника отдела
	Викторов Сергей Борисович

	
	
	
	24.
	Главный технолог
	Серков Константин Алексеевич

	
	
	АО «РКЦ «Прогресс»
	25.
	Начальник бюро по разработке нормативов
	Салманов Алексей Юрьевич

	Круглый стол по обсуждению проектов профессиональных стандартов в области ракетной техники и космической деятельности (г. Москва) 
	09.08.18
	АО "Ижевский электромеханический завод "Купол
	26.
	Ведущий инженер-технолог управления главного технолога
	Айдарова Наиля Рашидовна

	
	
	
	27.
	Главный специалист управления 005
	Кузнецова Надежда Юрьевна

	
	
	Госкорпорация «Роскосмос»
	28.
	Заместитель директора Департамента развития персонала
	Фомина Ольга Эдуардовна

	
	
	
	29.
	Ведущий специалист Департамента развития персонала
	Суравнева Вера Вячеславна

	
	
	
	30.
	Ведущий специалист Департамента развития персонала
	Яковлева Светлана Николаевна

	
	
	Профсоюз работников общего машиностроения РФ
	31.
	Главный специалист отдела Центрального комитета Профсоюза работников общего машиностроения РФ
	Богданов Сергей Федорович

	
	
	АО «ИСС»
	32.
	Начальник лаборатории электроиспытаний космических аппаратов
	Холодилов Сергей Валерьевич

	
	
	
	33.
	Заливщик компаундами 4 разряда цеха №031
	Хрулиндикова Надежда Алексеевна 

	
	
	
	34.
	Заливщик компаундами 3 разряда цеха №031
	Иванова Анна Викторовна 

	
	
	
	35.
	Заливщик компаундами 3 разряда цеха №031
	Шуйская Галина Юрьевна 

	
	
	
	36.
	Ведущий инженер-технолог цеха №031
	Трасков Алексей Анатольевич 

	
	
	АО «РКЦ «Прогресс»,
	37.
	Ведущий инженер- технолог
	Рысин Дмитрий Сергеевич

	
	
	
	38.
	Инженер-технолог
	Синельникова Наталья Витальевна

	
	
	
	39.
	Инженер-технолог
	Насырова Венера Абдулхаметовна

	
	
	
	40.
	Заместитель начальника отдела
	Баннов Сергей Александрович

	
	
	
	41.
	Ведущий инженер- технолог
	Соколов Антон Сергеевич

	
	
	
	42.
	Инженер-технолог
	Агапов Сергей Петрович

	
	
	
	43.
	Начальник бюро
	Салманов Алексей Юрьевич

	
	
	
	44.
	Заместитель начальника УТК
	Небога Кирилл Вадимович

	
	
	
	45.
	Начальник бюро труда и заработной платы
	Ершихин Николай Александрович 

	
	
	АО «ЦКБ ТМ»,
	46.
	Начальник участка
	Игуменов Кирилл Евгеньевич

	
	
	АО «Ижевский радиозавод»
	47.
	Начальник отделения отдела главного технолога
	Аульцев Валентин Владимирович

	
	
	
	48.
	Заместитель начальника цеха по технической подготовке производства сборочного цеха ООО «ИРЗ-Локомотив»
	Алексей Сергеевич Трефилов

	
	
	
	49.
	Начальник монтажно-сборочного цеха ООО «ИРЗ»
	Дмитрий Николаевич Хохряков

	
	
	
	50.
	Начальник монтажно-сборочного цеха ООО «ИРЗ»
	Юрий Владимирович Блинов

	
	
	
	51.
	Начальник цеха микроэлектроники ООО «ИРЗ»
	Федор Олегович Николаев

	
	
	
	52.
	Заместитель начальника сборочного цеха ООО «ИРЗ-Связь»
	Евгений Михайлович Маркелов

	
	
	
	53.
	Начальник сборочного цеха ООО «ИРЗ ТЭК»
	Алексей Николаевич Летов

	
	
	
	54.
	Главный технолог ООО «ИРЗ ТЭК»
	Иван Анатольевич Назаров

	
	
	
	55.
	Начальник цеха микроэлементов ООО «ИРЗ-Локомотив»
	Константин Анатольевич Шулепов

	
	
	ГБПОУ ПК 
им. Н.Н.Годовикова
	56.
	Преподаватель
	Макаров Александр Анатольевич

	
	
	АО «Российские космические системы»
	57.
	Начальник отдела
	Ширяева Любовь Александровна 

	
	
	АО «МЗ «Арсенал»
	58.
	Начальник отдела
	Каталкин Сергей Юрьевич 

	
	
	АО «ЦКБ «Геофизика»
	59.
	Начальник цеха №4 (Цех изготовления моточных изделий)
	Лундин Виктор Николаевич 

	
	
	АО «НПО автоматики»
	60.
	Начальник технологического бюро цеха
	Скоморохова Елена Александровна 

	
	
	ФГУП «ОКБ «Факел»
	61.
	Заместитель начальника производства
	Голубов Лев Александрович 

	
	
	АО «Сарапульский электрогенераторный завод»
	62.
	Начальник ООТиЗ
	Баранова Екатерина Александровна 

	
	
	
	63.
	Начальник бюро технологического отдела
	Толстопятова Ирина Станиславовна 

	
	
	
	64.
	Заместитель начальника отдела по работе с персоналом
	Глухова Ксения Юрьевна 

	
	
	АО «НПО Лавочкина»
	65.
	Старший мастер участка цеха №304
	Хоронько Татьяна Александровна 

	
	
	ООО «Завод микроэлектронных технологий»
	66.
	Ведущий инженер-технолог
	Лебедев Тимур Сергеевич 

	
	
	АО «Воткинский завод»
	67.
	Ведущий инженер-технолог отдела главного технолога
	Мастеркова Марина Владимировна 

	
	
	БГТУ «ВОЕНМЕХ»
	68.
	Заместитель проректора, профессор кафедры «Плазмогазодинамика и теплотехника»
	Чернышов Михаил Викторович

	
	
	АО «ГРЦ Макеева»
	69.
	Заместитель начальника кадровой службы – директор центра непрерывной подготовки персонала
	Усачёв Денис Вячеславович

	
	
	
	70.
	Заместитель начальника отдела – начальник лаборатории
	Плясунов Юрий Иванович

	
	
	
	71.
	Ведущий специалист
	Грахов Юрий Васильевич

	
	
	ФГУП ЦНИИмаш
	72.
	И.о. начальника управления по работе с персоналом
	Бражникова Наталия Борисовна

	
	
	
	73.
	Заместитель начальника центра по направлению теплообмена
	Фадеев Владимир Алексеевич

	
	
	
	74.
	Начальник сектора
	Рудиков Алексей Михайлович

	
	
	АО «ГКНПЦ им.М.В.Хруничева»
	75.
	Ведущий специалист
	Башляева Ольга Владимировна

	
	
	ПАО «РКК «Энергия»
	76.
	Главный научный сотрудник
	Алексеев Алексей Кириллович 

	Рассмотрение проекта ПС в соответствии с письмом АО «Ижевский мотозавод «Аксион-холдинг» от 31.08.2018 № 115-50/3878
	-
	ОО «Общероссийский профсоюз работников общего машиностроения»
	77.
	Председатель
	Щорба Станислав Владимирович


Приложение № 3
к пояснительной записке
Сводные данные о поступивших замечаниях и предложениях к проекту профессионального стандарта
	№ п/п
	Ф. И. О. эксперта
	Организация, должность
	№ п/п
	Поступившее замечание, предложение
	Принято, отклонено, частично принято
(с обоснованием отклонения)

	1. 
	Жулина Елена Александровна
	АО «РКЦ «Прогресс», инженер-технолог 2 категории
	1. 
	Добавить в «особые условия допуска к работе»: «Прохождение обучения на работы с взрывчатыми веществами (при заливке изделий с взрывчатыми веществами»
	ОТКЛОНЕНО, так как имелось ввиду требование по СДЯВ, которое учтено

	2. 
	Ершихин Николай Александрович
	АО «РКЦ «Прогресс», начальник БТЗ
	2. 
	Заменить все коды ОКЗ на один: 7549
	ПРИНЯТО

	
	
	
	3. 
	Оставить только ОКВЭД: 30.30.
	ОТКЛОНЕНО, так как организации, на которых распространятся профессиональный стандарт имеют также другие ОКВЭД

	
	
	
	4. 
	В ТФ В/01 уточнить ТД: «Визуальный осмотр соединителей изделий РКТ на отсутствие механических повреждений и дефектов.»
	ПРИНЯТО

	
	
	
	5. 
	В ТФ В/01 добавить ТД: «Подготовка,  заливочных форм для бескорпусной заливки  соединителей изделий РКТ.»
	ПРИНЯТО

	
	
	
	6. 
	В ТФ В/01 добавить ТД: «Подборка ответных частей для заливки соединителей, визуальный осмотр ответных частей соединителей на отсутствие механических повреждений.»
	ПРИНЯТО

	
	
	
	7. 
	В ТФ В/01 уточнить ТД: «Сушка соединителей, изделия РКТ выдержкой на воздухе в соответствии с заданным режимом сушки.»
	ПРИНЯТО

	
	
	
	8. 
	В ТФ В/01 добавить знание: «Подготовка соединителей изделия РКТ к заливке компаундами и герметиками  вручную»
	ПРИНЯТО

	
	
	
	9. 
	В ТФ В/01 добавить умение: «Периодическая проверка ответных частей к соединителям РКТ на отсутствие загрязнений и механических повреждений
периодическая промывка и очистка ответных частей соединителей РКТ.»
	ПРИНЯТО

	
	
	
	10. 
	В ТФ В/02 уточнить ТД: «Нанесение компаунда, герметика, эмали, клея, шпатлевки  на поверхность простых  изделий методом заливки, обволакивания, окунания, с помощью кисти или шпателя.»
	ПРИНЯТО

	
	
	
	11. 
	В ТФ В/02 добавить ТД: «Ваккумирование компаундов для заливки изделий РКТ.»
	ПРИНЯТО, предусмотрено в ТФ D/02

	
	
	
	12. 
	В ТФ В/02 добавить ТД: «Визуальный контроль  качества подготавливаемой поверхности изделия РКТ.»
	ПРИНЯТО, предусмотрено в ТФ В/01

	
	
	
	13. 
	В ТФ В/02 добавить ТД: «Устранение дефектов после заливки соединителей РКТ 
(поры, раковины, пузыри, сколы, отслоения, и др.) путем нанесения соответствующих компаундов   и последующей выдержкой согласно режиму сушки.»
	ПРИНЯТО, предусмотрено в ТФ D/02

	
	
	
	14. 
	В ТФ В/02 уточнить знание: «Состав и свойства компаундов герметиков, клеев, эпоксидных смол,шпатлевок применяемых для заливки соединителей изделий РКТ»
	ПРИНЯТО

	
	
	
	15. 
	В ТФ С/01 добавить ТД: «Настройка, установка рабочих режимов оборудования  для подготовки исходных компонентов, предназначенных для приготовления компаундов ,герметиков, клеев,шпатлевок эмалей.»
	ПРИНЯТО, предусмотрено в ТФ А/01

	
	
	
	16. 
	В ТФ С/01 добавить ТД: «Взвешивание на весах исходных компонентов.»
	ОТКЛОНЕНО, так как предусмотрено в ТФ А/02

	
	
	
	17. 
	В ТФ С/01 добавить ТД: «Просушивание,прогревание, охлаждение. Просеивание через сито, растворение компонентов.»
	ОТКЛОНЕНО, так как предусмотрено в ТФ А/01

	
	
	
	18. 
	В ТФ С/01 добавить знание: «Порядок хранения отдельных компонентов и готовых герметиков и компаундов.»
	ПРИНЯТО, предусмотрено в ТФ А/01

	
	
	
	19. 
	В ТФ С/02 уточнить ТД: «Приготовление компаундов  (герметиков, клеевых композиций и лакокрасочных материалов) по заданной рецептуре.»
	ПРИНЯТО

	
	
	
	20. 
	В ТФ С/02 добавить ТД: «Перемешивание компонентов механическим способом и вручную.»
	ОТКЛОНЕНО, так как предусмотрено в ТФ А/02

	
	
	
	21. 
	В ТФ С/02 добавить ТД: «Контроль качества готовых композиций.»
	ОТКЛОНЕНО, так как предусмотрено в ТФ А/02

	
	
	
	22. 
	В ТФ D/01 уточнить ТД: «Обезжиривание рабочих поверхностей, деталей,соединителей РКТ с помощью щеток, кистей, салфеток и хлопчатобумажных тканей.»
	ПРИНЯТО

	
	
	
	23. 
	В ТФ D/01 уточнить ТД: «Сушка рабочей поверхности деталей, соединителей РКТ путем обдува сжатым воздухом или выдержкой на воздухе»
	ПРИНЯТО

	
	
	
	24. 
	В ТФ D/01 уточнить умение: «Выполнять изоляцию деталей, соединителей РКТ.»
	ПРИНЯТО

	
	
	
	25. 
	ТФ D/02 уточнить наименование ТФ: «Заливка компаундами, герметиками,  работа с клеями,  нанесение эмалей на поверхность деталей и соединителей РКТ, сборка разборка соединителей РКТ.»
	ОТКЛОНЕНО, было уточнено ТД в ТФ D/02

	
	
	
	26. 
	ТФ D/02 добавить ТД: «Склеивание   клеями деталей, соединителей РКТ.»
	ОТКЛОНЕНО, так как предусмотрено в ТФ D/02

	3. 
	Салманов Алексей Юрьевич
	АО «РКЦ «Прогресс», начальник бюро по разработке нормативов
	27. 
	Уточняю Наименование ВПД:
Герметизация и электроизоляция изделий и специзделий ракетно-космической техники (РКТ) с использованием полимерных материалов.
	ПРИНЯТО

	
	
	
	28. 
	Предлагаю другую формулировку Основной цели ВПД:
Выполнение работ по заливке деталей и специзделий РКТ полимерными материалами для обеспечения герметизации и электроизоляции продукции РКТ требованиям конструкторско-технологической документации.
	ПРИНЯТО

	
	
	
	29. 
	Заменить все коды ОКЗ на один: 7549
	ПРИНЯТО

	
	
	
	30. 
	Оставить только ОКВЭД: 30.30.
	ОТКЛОНЕНО, так как организации, на которых распространятся профессиональный стандарт имеют также другие ОКВЭД

	
	
	
	31. 
	Предлагаю знания и умения поменять местами согласно утвержденного макета ПС
	ПРИНЯТО

	
	
	
	32. 
	В ОТФ А предлагаю уровень квалификации заменить на 3
	ОТКЛОНЕНО, так как ТФ из ОТФ А  требуют выполнения действий с элементами самостоятельности при выполнении знакомых заданий

	
	
	
	33. 
	В ОТФ А уточнить наименование ОТФ: «Выполнение комплекса работ по приготовлению простых растворов и смесей по заданной рецептуре для выполнения работ по заливке изделий РКТ компаундом»
	ПРИНЯТО

	
	
	
	34. 
	Во всех ОТФ уточнить требования к образованию и обучению согласно Национальной рамке квалификаций и ФЗ об образовании: «Среднее общее образование и профессиональное обучение – программы подготовки по профессиям рабочих, должностям служащих, программы переподготовки рабочих, служащих, программы повышения квалификации рабочих, служащих»
	ПРИНЯТО

	
	
	
	35. 
	В ТФ А/01 уточнить наименование ТФ: «Подготовка исходных компонентов, применяемых для приготовления растворов и смесей при выполнении работ по заливке изделий РКТ компаундом»
	ПРИНЯТО

	
	
	
	36. 
	В ТФ А/01 уточнить ТД: «Просушивание, прогревание, охлаждение, просеивание через сито, расплавление, растворение, прокаливание, растирание, перекристаллизация, очистка (отмагничивание) исходных компонентов для приготовления растворов при выполнении работ по заливке изделий РКТ компаундом»
	ОТКЛОНЕНО, так как нет необходимости уточнять формулировки ТД с учетом специфики отрасли

	
	
	
	37. 
	В ТФ А/01 уточнить ТД: «Изготовление простых фильтров и фильтрация растворов
через фильтр, сито при выполнении работ по заливке изделий РКТ компаундом»
	ОТКЛОНЕНО, так как нет необходимости уточнять формулировки ТД с учетом специфики отрасли

	
	
	
	38. 
	В ТФ А/01 разбить ТД: «Подготовка к работе обслуживаемого оборудования
(шаровые мельницы, мешалки, сушильные установки,
вальцы, весы и др.) для приготовления компонентов при выполнении работ по заливке изделий РКТ компаундом
Очистка от остатков химических
материалов обслуживаемого оборудования на участке заливки компаундами изделий РКТ 
Установка режимов работы обслуживаемого оборудования на участке заливки компаундами изделий РКТ»
	ПРИНЯТО

	
	
	
	39. 
	В ТФ А/01 уточнить ТД: «Проверка вязкости исходного материала для приготовления смесей при выполнении работ по заливке изделий РКТ компаундом с помощью вискозиметра и ее корректировка»
	ОТКЛОНЕНО, так как нет необходимости уточнять формулировки ТД с учетом специфики отрасли

	
	
	
	40. 
	В ТФ А/01 уточнить ТД: «Контроль качества материалов и полуфабрикатов для приготовления растворов и смесей при выполнении работ по заливке изделий РКТ компаундом»
	ОТКЛОНЕНО, так как нет необходимости уточнять формулировки ТД с учетом специфики отрасли

	
	
	
	41. 
	В ТФ А/01 уточнить умение: «Выполнять операции технологического процесса по приготовлению исходных компонентов для приготовления растворов и смесей при выполнении работ по заливке изделий РКТ компаундом»
	ОТКЛОНЕНО, так как формулировка в ПС шире описывает ТД

	
	
	
	42. 
	В ТФ А/01 уточнить умение: «Проверять исправность оборудования и работать на нем с использованием инструмента и приспособлений для приготовления исходных компонентов при приготовлении растворов и смесей на рабочем месте участка заливки компаундом»
	ОТКЛОНЕНО, так как формулировка в ПС шире описывает необходимое умение

	
	
	
	43. 
	В ТФ А/01 уточнить умение: «Контролировать качество исходных компонентов для приготовления растворов и смесей при выполнении работ по заливке изделий РКТ компаундом»
	ОТКЛОНЕНО, так как нет необходимости уточнять формулировки умений с учетом специфики отрасли

	
	
	
	44. 
	В ТФ А/01 уточнить умение: «Методы подготовки исходных компонентов для приготовления растворов и смесей перед заливкой компаундом  изделий РКТ»
	ОТКЛОНЕНО, так как нет необходимости уточнять формулировки умений с учетом специфики отрасли

	
	
	
	45. 
	В ТФ А/01 уточнить умение: «Наименование и марки  материалов для приготовления растворов и смесей для заливки компаундом изделий РКТ»
	ОТКЛОНЕНО, так как нет необходимости уточнять формулировки умений с учетом специфики отрасли

	
	
	
	46. 
	Предлагаю уточнить все формулировки касаемые специфики отрасли по примеру ТФ 3.1.1 Анкеты
	ОТКЛОНЕНО, так как нет необходимости уточнять формулировки умений, знаний, ТД с учетом специфики отрасли

	
	
	
	47. 
	В ТФ А/02 уточнить наименование ТФ: «Приготовление растворов и смесей для заливки компаундом изделий РКТ»
	ПРИНЯТО

	
	
	
	48. 
	Из ТФ А/02 исключить ТД: «Наблюдение за работой оборудования»
	ОТКЛОНЕНО, так как ТД является обязательной для выполнения ТФ

	
	
	
	49. 
	Из ТФ А/02 исключить ТД: «Выгрузка приготовленной смеси и подготовка ее для хранения»
	ОТКЛОНЕНО, так как ТД является обязательной для выполнения ТФ

	
	
	
	50. 
	В ОТФ В предлагаю уровень квалификации заменить на 3
	ОТКЛОНЕНО, так как ТФ из ОТФ В  требуют выполнения действий с элементами самостоятельности при выполнении знакомых заданий

	
	
	
	51. 
	В ОТФ В уточнить наименование ОТФ: «Выполнение комплекса работ по герметизации и электроизоляции простых деталей изделий РКТ компаундом вручную»
	ПРИНЯТО

	
	
	
	52. 
	В ТФ В/01 уточнить наименование ТФ: «Подготовка поверхности, форм изделий РКТ к заливке»
	ПРИНЯТО

	
	
	
	53. 
	В ТФ В/01 уточнить умение: «Соблюдать условия, обеспечивающие качественную подготовку деталей и изделий РКТ к заливке»
	ОТКЛОНЕНО, так как нет необходимости уточнять формулировки умений с учетом специфики отрасли

	
	
	
	54. 
	В ТФ В/02 уточнить наименование ТФ: «Проведение работ согласно технологического процесса (ТП) по нанесению  герметиков, компаундов на простые изделия РКТ»
	ПРИНЯТО

	
	
	
	55. 
	В ОТФ С уточнить наименование ОТФ: «Выполнение комплекса работ по приготовлению растворов и смесей средней сложности по заданной рецептуре для выполнения работ по заливке изделий РКТ»
	ПРИНЯТО

	
	
	
	56. 
	В ОТФ D уточнить наименование ОТФ: «Выполнение комплекса работ по
герметизации и электроизоляции сложных
приборов и изделий РКТ компаундом вручную или при
помощи приспособлений на специальном
оборудовании»
	ПРИНЯТО

	
	
	
	57. 
	В ТФ D/01 уточнить наименование ТФ: «Подготовка поверхности изделий РКТ для герметизации и электроизоляции»
	ПРИНЯТО

	
	
	
	58. 
	В ТФ D/02 уточнить наименование ТФ: «Выполнение ТП по нанесению герметиков, компаундов на сложные изделия РКТ»
	ПРИНЯТО

	
	
	
	59. 
	В ОТФ Е предлагаю уровень квалификации заменить на 3
	ПРИНЯТО

	
	
	
	60. 
	В ОТФ E уточнить наименование ОТФ: «Выполнение комплекса работ по приготовлению сложных растворов и смесей для заливки изделий РКТ на оборудовании различных типов»
	ПРИНЯТО

	
	
	
	61. 
	В ТФ E/01 уточнить наименование ТФ: «Подготовка исходных компонентов, применяемых для приготовления сложных растворов и смесей для заливки изделий РКТ»
	ПРИНЯТО

	
	
	
	62. 
	В ТФ E/02 уточнить наименование ТФ: «Приготовление сложных растворов и смесей для заливки изделий РКТ»
	ПРИНЯТО

	
	
	
	63. 
	В ОТФ F предлагаю уровень квалификации заменить на 3
	ПРИНЯТО

	
	
	
	64. 
	В ОТФ F уточнить наименование ОТФ: «Выполнение комплекса работ по герметизации и электроизоляции
компаундом вручную поверхности сложных деталей и узлов изделий РКТ с особыми условиями приемки, опытных и экспериментальных образцов с точной дозировкой капли для получения покрытия заданного размера»
	ПРИНЯТО

	
	
	
	65. 
	В ТФ F/01 уточнить наименование ТФ: «Подготовка заливочного оборудования для заливки компаундом сложных деталей и узлов изделий РКТ»
	ПРИНЯТО

	
	
	
	66. 
	В ТФ F/02 уточнить наименование ТФ: «Нанесение, герметиков, компаундов при помощи заливочного оборудования на изделия РКТ»
	ПРИНЯТО

	
	
	
	67. 
	Из ТФ F/02 исключить ТД: «Ведение процесса заливки компаундом вручную поверхности сложных узлов и изделий с особыми условиями приемки, опытных и экспериментальных образцов с точной дозировкой капли для получения покрытия заданного размера»
	ОТКЛОНЕНО, так как тогда в ТФ не останется ТД по заливке изделий

	4. 
	Левашева Асия Ахмадулловна
	ООО «ИРЗ-Локомотив» ОАО ИРЗ, руководитель группы нормирования
	68. 
	В цехе 155 трансформаторы заливает и пропитывает пропитчик (7424)
	ОТКЛОНЕНО, так как профессиональный стандарт разработан для отрасли в целом

	
	
	
	69. 
	ТФ F/01 в цехе 155 не выполняется
	ОТКЛОНЕНО, так как профессиональный стандарт разработан для отрасли в целом

	
	
	
	70. 
	ТФ F/02 в цехе 155 не выполняется
	ОТКЛОНЕНО, так как профессиональный стандарт разработан для отрасли в целом

	5. 
	Трефилов Алексей Сергеевич
	ООО «ИРЗ-Локомотив» ОАО ИРЗ, заместитель начальника цеха
	71. 
	Исключить ОТФ А, в цехе 234 данную трудовую функцию выполняет «Приготовитель растворов и смесей» Код ЕТКС 7209
	ОТКЛОНЕНО, так как профессиональный стандарт разработан для отрасли в целом на вид деятельности, а не на профессию

	
	
	
	72. 
	Исключить ОТФ С, в цехе 234 данную трудовую функцию выполняет «Приготовитель растворов и смесей» Код ЕТКС 7209
	ОТКЛОНЕНО, так как профессиональный стандарт разработан для отрасли в целом на вид деятельности, а не на профессию

	
	
	
	73. 
	Исключить ОТФ Е, в цехе 234 данную трудовую функцию выполняет «Приготовитель растворов и смесей» Код ЕТКС 7209
	ОТКЛОНЕНО, так как профессиональный стандарт разработан для отрасли в целом на вид деятельности, а не на профессию

	6. 
	Васильев Дмитрий Геннадьевич
	АО «ИЭМЗ «Купол», начальник управления труда и заработной платы
	74. 
	В ОТФ перенести требования из раздела «Особые условия допуска к работе» в раздел «Другие характеристики»:
«При необходимости выполнения работ с подъемными сооружениями наличие удостоверения на право производства работ в качестве машиниста крана (крановщика) Прохождение инструктажа для лиц, управляющих подъемными сооружениями с пола и на радиоуправлении, с отметкой в журнале инструктажа и с последующей проверкой знаний Наличие удостоверения на право производства работ в качестве стропальщика Прохождение инструктажа по инструкции для стропальщика с отметкой в журнале инструктажа и с последующей проверкой знаний. Возможны ограничения, связанные с формой допуска к информации, составляющей государственную тайну»
	ОТКЛОНЕНО, часть указанных требований исключена из профессионального стандарта

	
	
	
	75. 
	В ТФ А/01: Измельчение производится при помощи шаровой мельницы, а не паровой. Возможно допущена опечатка: «В перечне необходимых знаний:
«Устройство обслуживаемого оборудования (вибрационной и шаровой мельниц, механических сит и других механизмов размельчения)»
	ПРИНЯТО

	
	
	
	76. 
	В ТФ А/02 уточнить: В перечне трудовых действий:
«Контроль качества приготовленных клеевых композиций, компаундов, герметиков и лакокрасочных материалов
В перечне необходимых знаний: 
«Методы контроля приготовленных клеевых композиций, компаундов, герметиков и лакокрасочных материалов»
В перечне необходимых умений:
«Проверять качество приготовленных клеевых композиций, компаундов, герметиков и лакокрасочных материалов»
	ПРИНЯТО

	
	
	
	77. 
	В ТФ В/02 добавить:
В перечень трудовых действий добавить:
«Исправление дефектов заливки и герметизации путем нанесения клея, герметика, компаунда»
В перечень необходимых знаний добавить:
«Виды дефектов и методы их устранения»
В перечень необходимых умений добавить:
«Распознавать допустимые и недопустимые дефекты заливки и герметизации»
«Исправлять дефекты заливки и герметизации»
	ОТКЛОНЕНО, так как отражено в ТФ D/02

	
	
	
	78. 
	К требованиям к опыту практической работы предлагается дополнить:
Наличие опыта профессиональной деятельности по выполнению на производстве работ по профессии . . ., «Намотчик катушек», «Пропитчик катушек, трансформаторов»
Пропитчики катушек и трансформаторов обладают достаточным уровнем знаний и умений для выполнения трудовых функций, указанных в данном разделе
	ОТКЛОНЕНО, так как в требованиях к опыту практической работы в ПС оставлены только профессии из «возможных наименований профессий»

	
	
	
	79. 
	В ТФ D/02 добавить:
Перечень необходимых знаний предлагается дополнить:
«Меры по защите полупроводниковых изделий, интегральных микросхем и изделий на их основе от воздействия статического электричества»
Перечень необходимых умений предлагается дополнить:
«Пользоваться средствами защиты от воздействия статического электричества»
	ПРИНЯТО

	
	
	
	80. 
	Название ПС предлагаем «Заливщик компаундами»
	ОТКЛОНЕНО, так как ПС разработан для РКП 

	
	
	
	81. 
	Предлагаем добавить следующие стандарты:

ОСТ107.460007.006-92 «Материалы для объемных поглотителей высокочастотной энергии. Марки»

ОСТ107.460007.009-02 «Клеи для радиоэлектронной техники и средств связи. Руководство по выбору»

ОСТ 4Г0.054.210-83 «Склеивание металлических и неметаллических материалов. Типовые технологические процессы»

ОСТ 4Г 0.054.213-76 «Герметизация изделий радиоэлектронной аппаратуры полимерными материалами. Типовые технологические процессы»

ОСТ4 Г0.054.234 «Заливка изделий радиоэлектронной аппаратуры пеноматериалами. Изготовление деталей. Типовые технологические процессы»

ОСТ 4Г 0.054.276-81 «Изготовление изделий методом контактного формования. Типовые технологические процессы»
	ПРИНЯТО

	7.
	Лундин Виктор Николаевич
	АО «ЦКБ «Геофизика», начальник цеха
	82. 
	Заменить группу занятий 812, наименование: заливщик компаундами
	ОТКЛОНЕНО, так как принято предложение АО «РКЦ «Прогресс» по замене на 7549

	7. 
	
	
	83. 
	В требованиях к опыту практической работы необязателен опыт работы намотчика и монтажника
	ПРИНЯТО

	8. 
	
	
	84. 
	В ТФ А/02 добавить ТД «Введение пластификаторы»
	ОТКЛОНЕНО, так как непонятна предлагаемая формулировка

	9. 
	
	
	85. 
	В ТФ А/02 из знаний убрать: «Методы корректировки вязкости»
	ОТКЛОНЕНО, так как в ТФ А/02 присутствует ТД по корректировке вязкости

	10. 
	
	
	86. 
	В ТФ А/02 из умений убрать: «Проверять качество отв-ий»
	ПРИНЯТО

	
	
	
	87. 
	В ТФ F/02 убрать из знаний: «Методы ввода в управляющие программы автоматизированных линий информации о заливаемых деталях»
	ПРИНЯТО

	8.
	Скоморохова Елена Александровна
	АО «НПО Автоматики», начальник технологического бюро цеха
	88. 
	Добавить в «особые условия допуска к работе»: «Наличие удостоверения стропальщика при необходимости»
	ПРИНЯТО

	11. 
	
	
	89. 
	В требованиях к опыту практической работы необязателен опыт работы намотчика и монтажника
	ПРИНЯТО

	12. 
	
	
	90. 
	В ТФ В/01 из умений убрать: «Контролировать качество сжатого воздуха»
	ПРИНЯТО


Приложение № 4
к пояснительной записке
Проекты профессиональных квалификаций
	№ п/п
	Наименование квалификации
	Наименование ПС
	Уровень квалификации в соответствии с ПС
	Положения профессионального стандарта
	Квалификационное требование, установленное федеральным законом и иным нормативным правовым актом РФ
	Перечень документов, необходимых для прохождения профессионального экзамена по соответствующей квалификации
	Срок действия свиде-тельства о квалификации
	Дополнительные характеристики: наименование профессии рабочего, должности руководителя, специалиста и служащего в соответствии с ЕТКС, ЕКС

	
	
	
	
	код трудовой функции
	наименование трудовой функции
	дополнительные сведения
	
	
	
	

	1.
	Приготовитель растворов и смесей по приготовлению простых растворов и смесей по заданной рецептуре для заливки изделий РКТ полимерными материалами
	Заливщик компаундами в ракетно-космической промышленности
	2
	A/01.2
	Подготовка исходных компонентов, применяемых при приготовлении простых растворов и смесей, для выполнения работ по заливке изделий РКТ полимерными материалами
	-
	-
	1. Документы, подтверждающие наличие среднего общего образования и профессионального обучения (программы профессиональной подготовки по профессиям рабочих);
2. Допуск к работе с опасными и вредными производственными факторами в соответствии с приказом № 302н от 12.04.2011:
- Аллергены (пр.1 п.1.1.1);
- Канцерогены (пр.1 п.1.1.2);
- Химические вещества, оказывающие вредное воздействие на репродуктивную функцию (пр. 1 п.1.1.3);
-  Углеводороды ароматические  (пр.1 п.1.2.38);
- Пропан-2-он (ацетон) (пр.1 п.1.2.14.2);
- Оксиды органические и перекиси (пр.1 п.1.2.26);
- Изоцианаты (пр.1 п.1.2.40);
- Спирты алифатические одно- и многоатомные, ароматические и их производные (пр.1 п.1.2.33.1);
- Эфиры сложные уксусной кислоты (пр.1 п.1.2.54.1);
- Смеси углеводородов (пр.1 п.1.3.5).
	3 года
	Приготовитель растворов и смесей 2 разряда

	
	
	
	
	A/02.2
	Приготовление простых растворов и смесей для выполнения работ по заливке изделий РКТ полимерными материалами
	
	
	
	
	

	2.
	Заливщик компаундами по герметизации и электроизоляции простых  изделий РКТ полимерными материалами вручную
	Заливщик компаундами в ракетно-космической промышленности
	2
	B/01.2
	Подготовка поверхности простых изделий РКТ, подготовка форм к заливке полимерными материалами
	-
	-
	1. Документы, подтверждающие наличие среднего общего образования и профессионального обучения (программы профессиональной подготовки по профессиям рабочих);
2.  Допуск к работе с опасными и вредными производственными факторами в соответствии с приказом.№ 302н от 12.04.11:
- Аллергены (пр.1 п.1.1.1);
- Канцерогены (пр.1 п.1.1.2);
- Химические вещества, оказывающие вредное воздействие на репродуктивную функцию (пр. 1 п.1.1.3);
- Пропан-2-он (ацетон) (пр.1 п.1.2.14.2);
- Оксиды органические и перекиси (пр.1 п.1.2.26);
-  Углеводороды ароматические  (пр.1 п.1.2.38);
- Спирты алифатические одно- и многоатомные, ароматические и их производные (пр.1 п.1.2.33.1);
- Смеси углеводородов (пр.1 п.1.3.5).
	3 года
	Заливщик компаундами 2 разряда

	
	
	
	
	B/02.2
	Нанесение полимерных материалов на поверхность простых изделий РКТ
	
	
	
	
	

	3.
	Приготовитель растворов и смесей по приготовлению растворов и смесей средней сложности по заданной рецептуре для заливки изделий РКТ полимерными материалами
	Заливщик компаундами в ракетно-космической промышленности
	3
	C/01.3
	Подготовка исходных компонентов, применяемых при приготовлении растворов и смесей средней сложности, для выполнения работ по заливке изделий РКТ полимерными материалами
	-
	-
	1. Документы, подтверждающие наличие среднего общего образования и профессионального обучения (программы профессиональной подготовки по профессиям рабочих);
2.  Копия трудовой книжки (или документов о прохождении производственной практики), подтверждающая наличие опыта не менее шести месяцев выполнения работ по приготовлению растворов и смесей средней сложности по заданной рецептуре для заливки изделий РКТ полимерными материалами;
3.  Допуск к работе с опасными и вредными производственными факторами в соответствии с приказом № 302н от 12.04.2011:
- Аллергены (пр.1 п.1.1.1);
- Канцерогены (пр.1 п.1.1.2);
- Химические вещества, оказывающие вредное воздействие на репродуктивную функцию (пр. 1 п.1.1.3);
-  Углеводороды ароматические  (пр.1 п.1.2.38);
- Пропан-2-он (ацетон) (пр.1 п.1.2.14.2);
- Оксиды органические и перекиси (пр.1 п.1.2.26);
- Изоцианаты (пр.1 п.1.2.40);
- Спирты алифатические одно- и многоатомные, ароматические и их производные (пр.1 п.1.2.33.1);
- Эфиры сложные уксусной кислоты (пр.1 п.1.2.54.1);
- Смеси углеводородов (пр.1 п.1.3.5).
	3 года
	Приготовитель растворов и смесей 3 разряда

	
	
	
	
	C/02.3
	Приготовление растворов и смесей средней сложности для выполнения работ по заливке изделий РКТ полимерными материалами
	
	
	
	
	

	4.
	Заливщик компаундами по герметизации и электроизоляции сложных изделий  РКТ компаундом вручную или при помощи приспособлений на специальном оборудовании
	Заливщик компаундами в ракетно-космической промышленности
	3
	D/01.3
	Подготовка поверхности сложных изделий РКТ, подготовка форм к заливке полимерными материалами
	-
	-
	1. Документы, подтверждающие наличие среднего общего образования и профессионального обучения (программы профессиональной подготовки по профессиям рабочих);
2.  Копия трудовой книжки (или документов о прохождении производственной практики), подтверждающая наличие опыта не менее шести месяцев выполнения работ по герметизации и электроизоляции сложных изделий  РКТ компаундом вручную или при помощи приспособлений на специальном оборудовании;
3.  Допуск к работе с опасными и вредными производственными факторами в соответствии с приказом.№ 302н от 12.04.11:
- Аллергены (пр.1 п.1.1.1);
- Канцерогены (пр.1 п.1.1.2);
- Химические вещества, оказывающие вредное воздействие на репродуктивную функцию (пр. 1 п.1.1.3);
- Пропан-2-он (ацетон) (пр.1 п.1.2.14.2);
- Оксиды органические и перекиси (пр.1 п.1.2.26);
-  Углеводороды ароматические  (пр.1 п.1.2.38);
- Спирты алифатические одно- и многоатомные, ароматические и их производные (пр.1 п.1.2.33.1);
- Смеси углеводородов (пр.1 п.1.3.5).
	3 года
	Заливщик компаундами 3 разряда

	
	
	
	
	D/02.3
	Нанесение полимерных материалов на поверхность сложных изделий РКТ
	
	
	
	
	

	5.
	Приготовитель растворов и смесей по приготовлению сложных растворов и смесей на оборудовании различных типов по заданной рецептуре для заливки изделий РКТ полимерными материалами
	Заливщик компаундами в ракетно-космической промышленности
	3
	E/01.3
	Подготовка исходных компонентов, применяемых при приготовлении сложных растворов и смесей, для выполнения работ по заливке изделий РКТ полимерными материалами
	-
	-
	1. Документы, подтверждающие наличие среднего общего образования и профессионального обучения (программы профессиональной подготовки по профессиям рабочих);
2.  Копия трудовой книжки (или документов о прохождении производственной практики), подтверждающая наличие опыта не менее шести месяцев выполнения работ по приготовлению сложных растворов и смесей на оборудовании различных типов по заданной рецептуре для заливки изделий РКТ полимерными материалами;
3.  Допуск к работе с опасными и вредными производственными факторами в соответствии с приказом № 302н от 12.04.2011:
- Аллергены (пр.1 п.1.1.1);
- Канцерогены (пр.1 п.1.1.2);
- Химические вещества, оказывающие вредное воздействие на репродуктивную функцию (пр. 1 п.1.1.3);
-  Углеводороды ароматические  (пр.1 п.1.2.38);
- Пропан-2-он (ацетон) (пр.1 п.1.2.14.2);
- Оксиды органические и перекиси (пр.1 п.1.2.26);
- Изоцианаты (пр.1 п.1.2.40);
- Спирты алифатические одно- и многоатомные, ароматические и их производные (пр.1 п.1.2.33.1);
- Эфиры сложные уксусной кислоты (пр.1 п.1.2.54.1);
- Смеси углеводородов (пр.1 п.1.3.5).
	3 года
	Приготовитель растворов и смесей 4 разряда

	
	
	
	
	E/02.3
	Приготовление сложных растворов и смесей для выполнения работ по заливке изделий РКТ полимерными материалами
	
	
	
	
	

	6.
	Заливщик компаундами по герметизации и электроизоляции полимерными материалами вручную поверхности сложных узлов и изделий РКТ с особыми условиями приемки, опытных и экспериментальных образцов с точной дозировкой капли для получения покрытия заданного размера
	Заливщик компаундами в ракетно-космической промышленности
	3
	F/01.3
	Подготовка заливочного оборудования к заливке изделий РКТ полимерными материалами
	-
	-
	1. Документы, подтверждающие наличие среднего общего образования и профессионального обучения (программы профессиональной подготовки по профессиям рабочих);
2.  Копия трудовой книжки (или документов о прохождении производственной практики), подтверждающая наличие опыта не менее шести месяцев выполнения работ по герметизации и электроизоляции полимерными материалами вручную поверхности сложных узлов и изделий РКТ с особыми условиями приемки, опытных и экспериментальных образцов с точной дозировкой капли для получения покрытия заданного размера;
3.  Допуск к работе с опасными и вредными производственными факторами в соответствии с приказом.№ 302н от 12.04.11:
- Аллергены (пр.1 п.1.1.1);
- Канцерогены (пр.1 п.1.1.2);
- Химические вещества, оказывающие вредное воздействие на репродуктивную функцию (пр. 1 п.1.1.3);
- Пропан-2-он (ацетон) (пр.1 п.1.2.14.2);
- Оксиды органические и перекиси (пр.1 п.1.2.26);
-  Углеводороды ароматические  (пр.1 п.1.2.38);
- Спирты алифатические одно- и многоатомные, ароматические и их производные (пр.1 п.1.2.33.1);
- Смеси углеводородов (пр.1 п.1.3.5).
	3 года
	Заливщик компаундами 4 разряда

	
	
	
	
	F/02.3
	Нанесение полимерных материалов на поверхность сложных узлов и изделий РКТ с особыми условиями приемки, опытных и экспериментальных образцов
	
	
	
	
	


Приложение № 5
к пояснительной записке
Форма описания профессии/специальности, соответствующей профессиональному стандарту, для Справочника профессий
	Параметры описания профессии
	Описание профессии

	Наименование профессии
	Заливщиик компаундами в ракетно-космической промышленности

	Область профессиональной деятельности
	Ракетно-космическая промышленность

	Наименование профессионального (НЫХ) стандарта (ов)
	Заливщиик компаундами в ракетно-космической промышленности

	Должность (профессия рабочего)
	Приготовитель растворов и смесей 2-4 разряда
Заливщик компаундами 2-4 разряда;

	ФГОС
	-

	Отнесение к списку 50 наиболее востребованных на рынке труда новых и перспективных профессий, требующих среднего профессионального образования
	-

	Стандарты и компетенции Ворлдскиллс Россия
	-

	Код начальной группы и ее наименование в соответствии с ОКЗ
	7549 - Квалифицированные рабочие промышленности и рабочие родственных занятий, не входящие в другие группы

	5-значный код и наименование одной или нескольких должностей (профессий) по ОКПДТР
	17209 - Приготовитель растворов и смесей;
12172 - Заливщик компаундами

	Наименования должностей или профессий в соответствии с ЕКС или ЕТКС
	Приготовитель растворов и смесей 1-4 разряда;
Заливщик компаундами 24 разряда

	Профильный совет по профессиональным квалификациям
	Совет по профессиональным квалификациям в области ракетной техники и космической деятельности 

	Особые условия допуска к профессии
	Лица не моложе 18 лет
Прохождение обязательных предварительных (при поступлении на работу) и периодических медицинских осмотров (обследований), а также внеочередных медицинских осмотров (обследований) в порядке, установленном законодательством Российской Федерации
Прохождение обязательного психиатрического освидетельствования работниками в порядке, установленном законодательством Российской Федерации
Прохождение пожарно-технического минимума по направлению «обращение с ЛВЖ и ГЖ». Прохождение инструктажей по пожарной безопасности на рабочем месте
Прохождение инструктажей по охране труда на рабочем месте
Прохождение стажировки на рабочем месте и проверки знания требований охраны труда с оформлением допуска к самостоятельной работе
Прохождение обучения безопасным методам и приемам выполнения работ, в том числе по работе с сильнодействующими ядовитыми веществами
Прохождение обучения по оказанию первой помощи пострадавшим
Наличие соответствующего разрешения (допуска) для выполнения отдельных видов работ (выполнения работ в особых условиях) в случаях, установленных законом, в том числе допуск по электробезопасности соответствующей группы
Возможны ограничения, связанные с формой допуска к информации, составляющей государственную тайну
При необходимости выполнения работ на высоте прохождение обучения и проверки знаний требований охраны труда при работе на высоте
При необходимости выполнения работ с подъемными сооружениями наличие удостоверения на право производства работ в качестве оператора подъемных сооружений, управляемых с пола. Прохождение инструктажа для лиц, управляющих подъемными сооружениями с пола и на радиоуправлении, с отметкой в журнале инструктажа и с последующей проверкой знаний
При необходимости наличие удостоверения на право производства работ в качестве стропальщика. Прохождение инструктажа по инструкции для стропальщика с отметкой в журнале инструктажа и с последующей проверкой знаний

	Возможности прохождения независимой оценки квалификации
	-

	Зарубежные аналоги (при наличии информации)
	-

	Обобщенное описание профессиональной деятельности
	Заливщик компаундами в РКП обеспечивает заливку изделий РКТ полимерными материалами для обеспечения герметизации и электроизоляции изделий РКТ в соответствии с требованиями конструкторской, нормативно-технической и технологической документации. Осуществляет подготовку исходных компонентов, применяемых при приготовлении растворов и смесей. Приготавливает растворы и смеси. Подготавливает поверхность изделий РКТ, подготовливает формы к заливке полимерными материалами. Подготавливает заливочное оборудование к заливке изделий РКТ полимерными материалами. Наносит полимерные материалы на поверхность изделий РКТ.
Для выполнения работ необходимо уметь читать условные обозначения на чертежах, знать технологический процесс изготовления изделий РКТ.
Заливщик компаундами должен иметь принципиальность, требовательность и непримиримость к низкому качеству продукции.

	Профессиональное образование и обучение
	Среднее общее образование и профессиональное обучение - программы профессиональной подготовки по профессии «Приготовитель растворов и смесей»
Среднее общее образование и профессиональное обучение - программы профессиональной подготовки по профессии «Заливщик компаундами»

	Сфера применения профессии
	Научные исследования и разработки в области естественных и технических наук прочие
Производство оружия и боеприпасов
Производство коммуникационного оборудования
Производство летательных аппаратов, включая космические, и соответствующего оборудования
Производство электродвигателей, электрогенераторов и трансформаторов

	Родственные профессии
	-

	Возможности получения образования
	-

	Возможности трудоустройства
	Трудоустройство в организации ракетно-космической промышленности

	Примерная заработная плата по профессии, руб.:
минимальная – 
максимальная – 
	15 000
55 000

	Востребованность, перспективы развития профессии и занятости
	Профессия «Заливщик компаундами в ракетно-космической промышленности» необходима на каждом производстве с интенсивным применением однокомпонентных и многокомпонентных полимерных материалов, предназначенных для герметизации изделий радиоэлектронной аппаратуры от агрессивного воздействия окружающей среды
Перспектива развития профессии обусловлена появлением новых материалов, технологий и усовершенствованием технических средств, применяемых для заливки, обволакивания, пропитки различных изделий. Эта тенденция обуславливает постоянное развитие и совершенствование требований к рабочим соответствующего профиля.

	Ключевые слова 
	Герметизация, электроизоляция, полимерные материалы, изделия РКТ


Приложение № 6
к пояснительной записке
[image: image1.png]TPyGONPOBOJIOB  M3Je/IMii  PAKETHO-KOCMHYECKOl TexHukm», «Ciecapb Mo
M3rOTOBJICHHIO W JI0BOJIKE JIeTaseil H3JIeNHil PAKETHO-KOCMHYECKOI TEXHHKHY,
«Mcnpitatenb  creunsaeauit B PaKeTHO-KOCMUYECKOH NPOMBILICHHOCTHY,
«KoHTposiep  OT/Ie/ia  TeXHMYECKOr0 KOHTPOJSi B PAKeTHO-KOCMHYECKOil
NpoMbiLLIeHHOCTIY, paspaBotanibix AO «PKLL «Tporpecey.

Buicrynn.

1. 0.9.®ommHa ¢ NPHBETCTBEHHON Peybio.

2 H.B.3bIKkHHa - HAYAIBHHUK OT/Ie/1a OPraHH3aLMK TPY/1a 1 3apaboTHOM
nnathi AO «MKeBCKHI MOTO3aBOA «AKCHOH-XOJUIMHI» € MpeJCTaBieHHeM

TIPOEKTa NPOYeCCHOHATLHOTO CTaHAPTa «3ATHBLIMK KOMNAYHJMH B PAKeTHO-
KOCMHYECKOH NPOMBILICHHOCTH?.

Pexovenaunn paspaGorunkam:

- YTOUHHTb BO BceX 060GuIeHHbIX TPyA0BbIX DyHKIMAX (OTP) yposetb
KBAIH(UKALIMK M COOTBETCTBYIOLIHE STHM YPOBHAM KBATH(HKaLMK TpeGoBaHNs
K 0BPa30OBANHIO H OGYHEHHIO;

- yrounuts Bo Bcex OT® crneumanmsaumio (pakeTHO-KOCMHYECKas
TIPOMBIIILICHHOCTD);

- YTOYHHTh HAMMEHOBAHHS TPYAOBBIX GyHKuMT (T®) B kaxaoii OT® (He
JOMKHBI ObITh 0IMHAKOBbIe HanMeHoBanus T® B pastbix OTP);

- B OT® A yTOUHUTb HEOGXOIMMOCTB NIPEbABICHHS TPEGOBAHMS K OBITY
TPaKTHYeCKOi paboThbI MPH Nepexo/ie OT OIHOTO paspsiia K APYromy;

- B NIOACHHTENBHOI 3ANMCKE K MPOEKTY NPO(ECCHOHATEHOO CTAHAPTa
JaTh PA3BACHEHHE YPOBHSM CIOKHOCTH «IIPOCThIE PAcTBOPBI M CMeCH»,
«NpOCTBIE JETANH», «PAacTBOPbl M CMECH Cpe/Hell CIOXKHOCTHY», «CIOKHbIE
MPHBOPEDY, «CAOKILIE PACTBOPEI W CMECH», (CAOKHBIE Y3bi H HIAETHS
OCOGBIMH YCTOBHSMH TIPHEMKHY;

- BHECTH B MOSCHMTE/IbHYIO 3aMHCKY K MPOEKTY MpO(ecCHOHATBHOrO
CTaH1apTa JONOTHHTENBHBIE NIPHIOKEHHS, B KOTOPBIX OTPA3HTh:

MpOeKThl ~ KBaTM(UKaUMH, CHOPMHpOBaHHBIE Ha OCHOBE MPOEKTa
NPOGECCHOHATHHOTO CTAHapTa,

NPE/UIOKEHHsS 110 ONHCAHMIO (AKTyanu3alMu onucauusi) npodeccun,
COOTBETCTBYIOLIEH NPoeKTy, Mis CripaBousmka npodeccuii.

3. B.A.®azees - 3aMecTUTe/b HAYATBHUKA LIEHTPA N0 HANPABICHHIO
Tenoobmena  ®IYIT  [[HWMMmam ¢ npeicTaBieHdeM — MpoeKTa



[image: image2.png]npodeccHoHaTbHOro  cTanapra «CreHanueT no  a’porasofMHamuke M
TpoLieccam Ten006MeHa B PaKeTHO-KOCMHHYECKOH MPOMBILLIEHHOCTHY.

Pexovenaunn paspaborunkav:

- yrounuth B OT® A BO3MOKHbIE HAMMEHOBAHMS IOIKHOCTEH, KObI
OKCO;

- yrounuts B OT® B, C TpeGosanus kK oGpasoBanuio u 0GyueHHio
(yka3atb yposeHb 0OpasoBanus — Gakanaspuar);

-8 OT® D, E, F yrounnts koast OKCO, cootsetcTBYyiomMe ypoBHIO
KBATH(HKALHH MArHCTPATYPA, CTICLHATHTET;

- nopaborath Kksanupukaunonnsie tpeGosanus k OT® F coraacko
JlupekTnBax npe/icTaBuTensim utepecos Poccuiickoii Desepatin a1s yuacTus
B 32CEJAHHAX COBETOB JHPEKTOPOB (HAG/IOAATENBHBIX COBETOB) AKLMOHEPHBIX
obuwects OIIK, BKIOUYEHHBIX B CrEUMATbHBIN NepeueHb, yTBEPKICHHEI
pacniopsikennem IMpasutensctsa Poccuiickoit Mesnepauun ot 23.01.2003
N 91-p;

- BHECTH B MOSICHUTE/bHYIO 3aIIACKY K NPOEKTY MpO(hecCHOHAILHOrO
CTAHJAPTA JIOTIO/HHTE IbHBIE IPHIIOKEHHS, B KOTOPHIX OTPA3HTh:

NpPOeKTHl  KBATH(HKAWMH, CHOPMHPOBaHHbE HAa OCHOBE MpOEKTA
TPO()eCCHOHANBHOTO CTaHAApTa,

TPe/UIOKEHHS 10 OIMMCAHMIO (AKTYaIM3aUMH ONMCAHHA) NpodeccHn,
COOTBETCTBYIOLIEH NPOeKTY, s CripaBoykuKa npodeccii.

4. B.AHacbipoa - umkenep-TexHonor AO «PKL «IIporpeccy
¢ NpejCTaBieHHeM TIPOEKTa MpodeccHoNanbHOro cTaniapTa: «Crecaps Mo

ITOTOB/IEHHIO H PEMOHTY TPyGONPOBOAOB H3ZICAMii PaKeTHO-KOCMHUECKOT
TEXHHUKH».

Pekomenaunn paspaGorunkam:
- yKa3aTh B MpoeKTe NpOpecCHOHANBHOrO CTAHAAPTA HOPMAaTHBHBIE
JIOKYMEHTbI, COOTBETCTBYIONIHE BHLY MPOGECCHOHANBHOM IeATEIBHOCTH.

5. A.C.Coxonos — eayuwmii nnkenep-texnonior AO «PKII «ITporpecey»
© TpejCTaBleHHEM NpOeKTa NpodeccHoHanbHOro cTaniapra: «Crecaps 1o
M3rOTOB/EHHIO U J10BOJIKE JleTasteil H3/1e/Hit PAKeTHO-KOCMHYECKOH TeXHHKHY.

Pekovenaunn paspaGorunkam:
- yrounuts Bo Bcex OT®  (OPMYJIMPOBKH B COOTBETCTBHH
€ OTPACIICBBIMH HOPMATHBHBIMH IOKYMEHTAMH.




[image: image3.png]6. JI.C.Poicun - Benyumii urkenep-texuonor AO «PKIL «ITporpece» ¢
Npe/ICTABICHHEM TIPOCKTA NpodeccHOHaTbHOro cTaniapra: «Mensiratens
CHEUH3IE/HI B PAKETHO-KOCMHYECKOH NPOMBILLIEHHOCTHY.

Pekomenaunn paspadorun:

- pacemotpets npeiokerne I'BITOY 1K um. H.H.I'onosukosa Beecti
B NPOEKT NPO(eCCHOHATLHOrO CTaHAapTa AonoHuTeabHyio OTM S-ro yposHs
KBATHOUKALHH;

- YTOUHHTH HaumeHoBaHus Beex OTM, T B cooTBETCTBIM C OTpAC/IeBOI
HOPMaTHBHOM J0KyMeHTauHed;

- TOJMYYHTH JOTONHUTENbHYIO dKenepTusy npoekta [1C y skcnepros
Jlenapramenta  obecrievenusi  kavectBa M HazexHoctm  PK u BPT
Tockopriopaus «PockocMocy, JlenapramenTa cepTHUKaLH,
CTaHJAPTH3aLMK W THLeH3upoBanus ['ockopniopaiu «PockoeMocy.

6. K.B.HeGora — 3amectutens Hauanbhuka YTK AO «PKIL «ITporpece»
C TpeACTaBlIeHMEM NpoekTa npodeccHoHanbHoro cranaapra: «Menbitatens
Creun3IeNHii B paKeTHO-KOCMHYECKO#H TIPOMBIILIEHHOCTHY.

Pexomenaaunu paspaborumnkam:

- TOJMYYHTH JIOTIONHUTENbHYIO dKenepTusy npoekta I1C y skcnepToB
Jlenapramenta  obecrieyeHuss  kayectBa M HagexHoctH  PK u BPT
Tockopriopauuu «Pockocmocy, JlenaprameHTa cepTubUKaLH,
CTaHJapTH3alMHK | THLeH3upoBakus ['ockopniopaiii «PockoeMocy.

Pemenn

1. Pexomennosath AO «/xeBckHii MOT03aBON «AKCHOH-XONIHHI»
JlopaboTath NPOEKT MPO(ECCHOHATHLHOTO CTaHAAPTa «3ATHBIIMK KOMIIAyHIaMH
B PAKETHO-KOCMHYECKOH  MPOMBILLIEHHOCTH»  C  ydeToM  3aMedanmii
M IIPEJUIOXKEHHA, TIONYYEeHHBIX B X0/1€ IPOBe/IeH s Kpyrioro crona. [penctasuts
0paBoTaHHEI NPOEKT NPOPECCHOHATBHOTO CTaHAAPTa Ha MPOeccHOHATBHOE
obuiecTBenHoe obcykaenne k 24.08.2018;

2. Onobputh mpoekt mnpodeccronanbHoro cranaapra «Cneunaanct
10 a’pora3’ojMHaMMKe M MpoueccaMm TersioodMeHa B paKeTHO-KOCMHYeCKOi
MPOMBILIEHHOCTHY C y4eTOM 3ameuanuii  pekomenzosats OI'YIT LIHWUWmam
BHECTH NPOEKT NPOGeCCHOHANBHOrO CTaniapta Ha paccmotperue PaGoueit
rpynnsi CTTK PT u KJ1 110 npoeccHoHaibHbiM CTaHAApTaM H BONPOCAM OLEHKH
KBaTM(HKALMH M KaYecTBa NOArOTOBKH Kajpos;




[image: image4.png]3. OnoGputs npoekt mnpodecconansioro cranapra «Ciecaph
10 M3rOTOB/ICHHIO H PEMOHTY TPYOONPOBOIOB H3JE/HIi PAKETHO-KOCMUYECKOT
TEXHHKH» C yueToM 3ameuanuii u pexomennosath AO «PKIL{ «Ilporpece»
BHECTH NPOEKT NPO(ECCHOHATLHOTO CTaHAapTa Ha paccMotpenne PaGoueit
rpynnbt CITK PT 1 K/L no npod)eccHOHaIbHbIM CTAHIAPTAM H BOIIPOCAM OLICHKH
KBATHOUKALMK W KAYECTBA NIOATOTOBKM KaJPOB;

4. Onobpute npoekt npodeccHoHanbhoro cranapra  «Crecaph
110 H3rOTOBJICHHIO M I0BOJIKE JeTalei H31eHii PaKeTHO-KOCMUYECKOH TEXHUKH»
¢ yueTom 3amevanmii u pekomenosath AO «PKL «ITporpece» BHECTH MpoeKkT
NpodeccHOHANbHOTO  CTanzapTa Ha  paccMotpenue  PaGoueii  rpymmsi
CIKPT K/l no mnpodeccHonaibhbiM CTaHAApTaM M BONPOCaM  OLCHKH
KBAIM(HUKALMH 1 Ka4ecTBA MOATOTOBKH KajpoB;

s Pexomennosate AO «PKILL «Ilporpece»» nopaGotath mpoekt
npogeccronanbioro  cranuapra  «Mcnbitatens cneunsnenuii B paketHo-
KOCMHYECKO# MPOMBILIIEHHOCTH» € Y4eTOM MHeHHs JKcriepTos JlenapramenTa
obecrieuenns KayectBa M Hajeknocth PKuBPT u  Jlenapramenta
CepTHOUKAUMH,  CTAHAGPTMALMM M JMUEH3MpOBaHMs [ ockopropaumy
«Pockocmocy.  Tlpencrasuts  10paGoTanHblii  MPOEKT MPodecCHOHATLHOTO
CcTanAapTa Ha npodeccHoHalbHOe oflIecTBeHHOE 0bCy K enue k 24.08.2018;

6. Pexomennosate AO «PKILl «Ilporpecc» nopaGotats mpoekt
npodeccuonabHOro cTanaapta «KOHTPOIep OT/ie/1a TEXHHYECKOro KOHTPOIS B
PaKeTHO-KOCMHYECKOH MPOMBILLIEHHOCTH» C YYETOM MHEHHS OKCIEepTOB
Jenapramenta oGecnieyenns kadectsa u HazexHocTn PK u BPT u Jlenapramenta
CepTHOMKAUMHM, ~CTAaHIapTH3AUWH W JHUEH3WpOBaHWS | ocKOpriopaiuu
«Pockocmocy.  Tlpenctasuth  10paGoTaHHbili  MPOEKT MPodecCHOHATHHOrO
CTaHaapTa Ha npodeccHoHatbHOE 06lIeCTBeHHOE 0OCykaeHue k 24.08.2018;

lpusnoxkenue: CMCOK y4acTHHKOB KPYIJIOro cTola — Ha .
Tpencenarens 3acenanus,

OtBeTcTBeHHBIH cekpeTaph F
CIIK B PT u KJT

> 0.D.®omuna

&*Z




[image: image5.png]COBET MO MPOGECCUOHATIBHBIM
J KBA/MGUKALIMAM B PAKETHOM TEXHUKE
VKOCMMMECKO# JEATENHOCT

NPOTOKOJI
3ACEAANMS KPYIJIOr0 CTOA N0 06CyAACHHIO IPOCKTOB
NPopeccHOHATLHBIX CTAHIAPTOB B 06/1aCTH PAKETHOH TEXHHKH
1 KOCMHYECKOH e TeLHOCTH

«12» cenrsGps 2018 1.
2. Mockea, Bepesckosckas nabepexcnas, 0.22

Ipeacenaren

Bpwo anpekropa Jlenapramenta
pa3BuTHs nepconana I'ockopriopauny «PockocMocy,
otBetcrBennsiii cekperaps CITK PT 1 KJT 0.9.Gomuna

Mpucyrersosan

- paspaGoTIMKM TIPOGECCHOATLHBIX CTAHAAPTOB B 0GACTH paKeTHO
TEXHUKH M KOCMUHECKOH JeATENbHOCTH;

- NpeicTABHTE: M 05PA30BATEIbHEIX OPraHM3aLIM;

- mpecTaBuTeNH paGoTonateneii — OpraHM3almii paKeTHO-KOCMHHUECKOH
npombiiennocty (PKIT);

- NpeICTaBHTE b POECCHORATBHOTO CO03a.
CIIMCOK YHaCTHHKOB NpHAAraeTes.

Tosectka an:

1. TIpodreccnonanbHo-obuIecTBeHHOE obeyxnenne npoexTa
npopeccHORANbHOTO  CTanaapTa  «3aiMBUIMK KOMIAYHIaMH B  PakeTHo-
KOCMHMYECKO#i NPOMBILLIEHHOCTHY, paspaboTanHoro AO «MikeBckuii MOTO3aBO
«AKCHOH-XOIJIMHI»;

2. [podreccnonanbo-001ecTBeHHOe obcyknenue npoeKTa
npodeccuonanbHoro cranaapra: «Mcnbitatens cneuMsienuii B paKeTHO-
KOCMHYCCKOH NPOMBILILIeHHOCTIY, paspabotarnoro AQ «PKLL «Tporpeces.




[image: image6.png]3. TlpodeccHoHanbHo-oGlIeCTBEHHOE  OGCYKZeHHe  MpoeKTa
npogheccHOHATBHOrO CTaHAapTa: «KOHTPOIEp OTze1a TeXHHUECKOrO KOHTPOS B

PAKETHO-KOCMUYECKOH  MpoMbILieHHOCTH»,  paspabotankoro  AO  «PKIL
«Tporpeccy.

Buicrynnan:

1. 0.2.0omiHa ¢ NPUBETCTBEHHOMN Peubio.

2. H.B.3bIKHHA - HAYQTBHHK OT/I€1a OPraHN3ALIH TPYJLa 1 3apaBOTHOH
miatel AO «MokeBeKHii MOT03aBOJA «AKCHOH-XOJUIMHI» € TNpeCTaBICHHEM
NpoeKTa MpoheccHOHaNTBHOrO CTaHAapTa «3aTHBIIMK KOMIAYHAAMH B PAKETHO-
KOCMHYECKO# MPOMBILILICHHOCTH.

Tlo pesysabTatam nojny4eHHsIX 3ameuanuii no npoexty I1C, nonyueHHsIx
Ha kpyraom crose 09.08.2018 B npoekr IIC Gbumn BHeceHbl clieayioume
M3MEHEHHS:

- YTOUHEeHbI BO BCeX 0600uIeHHbIX TpyA0BbIX dyHKumsX (OT®) yposens
KBATH(HKALMK U COOTBETCTBYIOLIME ITHM YPOBHAM KBATHHKaLMH TpeGOBaHHS
K 06pa3zoBaHMIO 1 OBYHEHHIO;

- yrousensl Bo Bcex OT® creumanusaums (pakeTHO-KOCMHYECKas
POMBILLICHHOCTB);

- YTOUHEHbl HaWMEHOBaHWs TPYJOBbIX dyHkumii (T®) B kaxnoii OTD
(He 1o/KHBI ObITH OIMHAKOBbIe HanMeHoBanus T® B pasubix OTD);

- B OT® A npexbsiBieHb TPeGOBaHH K OMBITY PAKTHYECKOH paGoThl npn
TIepexoJie OT OZHOTO paspsia K ApyroMy;

- B NIOSICHUTEILHOI 3aMKCKe K MPOGKTY NPO(ECCHOHATLHOMO CTaHAapTa
JI@Hbl PA3bACHEHHE YPOBHAM CJIOKHOCTH «IPOCTHIC PACTBOPHI M CMeCH»,
«IPOCTBIE JeTan», «PACTBOPBI M CMECH CPeHeil CIOKHOCTHY, CIOKHBIE
NPHGOPLIY, «CTOKNbIE PACTBOPH M CMECH», «CAOKHBIE Y3bi M M3ICTHS
€ 0COGBIMH YCTOBHAMH TIPHEMKIY.

3. AJO.CanmanoB — HauanbHUK Giopo mo paspaGoTke HOPMATHBOB
YNpaBJieHus OpraHu3aLyu Tpyaa 1 3apabotHoit naatet AO «PKIL «ITporpecc»
C MnpejcTaBieHHeM TpoekTa mnpodeccHonanbHoro cranaapra «Mcnbirarens
CleLN3IeNTHi B PAKETHO-KOCMHYECKOH MPOMBILLIEHHOCTH.

IMo pesynbTatam nosyueHHbIX 3aMeuanuii no npoekty I1C, nomyueHHbx
Ha kpyriom crone 09.08.2018 B mpoekr IIC Gbuin BHeceHs! creaylolme
H3MEHEHHS:




[image: image7.png]- B cootBetcTBHN ¢ mpeiokentem TBIIOY K v, H.H.Iozosikosa
B NPOEKT MPO(eCCHOHATBHOTO CTAaHAapTa BBejAeHa JononHuTensHas OTd
510 YpOBHS KBATH(HKALIMH;

- yTounensl Hanmenosanus scex OT®, T B cOOTBETCTBHH ¢ OTpac/eBOiH
HOPMAaTHBHOI 10Ky MeHTalHeil;

- 110 pe3yJIbTaTam 10N0AHHTENbHOM IKCnepTH3bl npoekta [1C skcnepramu
Jenapramenta  ofecrievenns  KauectBa M HamekHoctH  PK u BPT
Tockopniopaimu «PockocMocy, Jlenapramenta cepTuUKaLIK,
CTaHAAPTH3aUMHK W JuueH3upoBanus ['ockopniopaimu «PockoeMocy.

BHeceHbl W3VMeHeHHS B HAMMEHOBAHME MPOEKTA NMPO(ECCHOHATLHOTO

cTanjapra; «Henbitatens H3e M B PaKeTHO-KOCMHYECKO#H
NPOMBILLICHHOCTHY,

4. AO.CanmaHoB — HayalbHMK GIOPO MO paspaGoTKe HOPMATHBOB
YNpaBJieHus OpraHu3alMu Tpyaa u 3apaborroii nuatei AO «PKIL «Iporpece»

C MNpeAcTaBleHHEM Npoekta npodeccHonanbHoro cranaapra: «Kontponep
OT/1e1a TEXHHYECKOTO KOHTPOIS! B PAKETHO-KOCMHUECKOH 1POMBILLIEHHOCTH.
TMo pesysbTatam nosyueHHbIX 3amedannii no npoekty I1C, nonyueHnbx
Ha Kkpyraom ctone 09.08.2018 B npoext IIC GbuiH BHeCeHB H3MeHeHMs,
noly4eHHble B pe3yJibTare JONONHMTENbHOH dKcmepTussl mpoekta [IC
y 9kcnepros [lenapramenTa oGecneyenns Kauectsa n HaxexsoctH PK u BPT
Tockopniopaimu «Pockocmocy, Jlenapramenta cepTuhUKaLH,
CTaHJapTH3aUHH K TMLleH3upoBannsa ['ockopnopamuu «PockocMocy.

Pewenn

1.On0BpHTS  NIPOEKT  MpOdECCHOHATBHOrO  CTaHAApTA  «3ATHBLIMK
KOMINayH1aMH B PaKETHO-KOCMHMYECKOH MPOMBILLIEHHOCTHY H PEKOMEHI0BATh
AO  «/xeBCKHii  MOTO3aBOA  «AKCHOH-XOJUIMHI»  BHECTH  MPOEKT
NpoecCHOHATBHOTO CTanaapra Ha paccmoTpenue Cosera
110 MPO(eCCHOHATBHBIM KBATH(HKALHAM B PAKETHOM TeXHHKE M KOCMHUECKOi
JIeATeNBHOCTH.

2. Onobputh mpoekT mnpodeccHoHanbHoro cranaapra «Mcnbitatens
M3[EIHH B PAaKeTHO-KOCMMYECKOH NPOMBILLIEHHOCTH» H  PeKOMEeHI0BaTh
AO «PKILl «Iporpeccy BHECTH MNPOGKT NPOMECCHOHATBHOTO CTaHAApTa
Ha pacemotpenne Cosera 1o NpodeccHOHATbHBIM KBATHYHKALMAM B PakeTHOH
TEXHHKE H KOCMHUECKOH JeATENBHOCTH.




[image: image8.png]a

3. OnoGputsb npoekt npoeccHonanbHoro cranapra «Kontposep otena
TEXHHYECKOTO ~ KOHTPO/S B PAKETHO-KOCMMUECKOH  NPOMBILLICHHOCTHY
 pekomenzioBath AO «PKII «ITporpecc» BHECTH MPOGKT NpoecCHOHATBHOrO
craHjapra Ha paccmotpenne CoBeta 10 npoheccHOHATBHBIM KBATH(hHKALMAM
B PAKETHOH TEXHHKE H KOCMHHUECKOH JICATEIBHOCTH.

punoxenne: CMCOK y4acTHHKOB KPYI/I0ro CT0Ja — Ha

Tpencenarens 3acenanus,
OrtseTcTBeHHbIH cekpeTaph

CIIK 5 PT u KJL = G =" 0D 00wma




[image: image9.png]Pa3paGoTka HOBBIX IpodeccuoHaNbHBIX CTAHAAPTOB

TPOEKTHI NPOECCHOHANbHbIX CTaHAAPTOB B OBNACTH PAKETHO/ TEXHKM M KOCMHYECKOH AesTensHOCTH B 2018 roay

Aukera s o6parHoii cessu
(DOC 69 K8)

OpraHy3aUA PaKeTHO-KOCMUHECKO NPOMBILINEHHOCTH, Mpoexr
Ne HauMeHoBaHHe NPOMECCHOHABHOMO CTanaapTa OTBETCTBEHHaA 32 Pa3PaBOTKyY NPOGECCHOHANBHOTO npodeccuonansHoro
cranpapra cranpapra

Ckauate noHoCTbI0

CnewuanmCT Mo a3porasoAnHaMHKE 1 POLIECCaM TeNnooBMeHa &
YN UHWMMaw (DOCK 7982 K8)

PaKETHO-KOCMMHECK O/ MPOMBILLINEHHOCTH

Ckauars nonmocTblo
2 McnsiTarens Cneumsaentii B pakeTHO-KOCMAHECKO/ NPOMBILLINEHHOCTH AO "PKLL Tlporpecc’ (DOC 2655 kB)

Ckauate noHoCTbI0

KOHTOAiep 0TAENA TEXHHWECKOrO KOHTPOMA B PAKETHO-KOCMUHECKO/E oKL 5
L P P AO "PKLL Tporpecc (DOCX 198.1 KB)

NpOMbINEHHOCTH

Ckauars nonmocTblo
4 Crecaps N0 U3MOTOBNEHMIO U JOBOAKE A€TANEH UIAENMA PAKETHO- AO "PKLL Tlporpecc’ (DOCX 106.34 KB)

Ckauate noHoCTbI0

Clecaps N0 M3OTOBEHHIO  PEMOHTY TPYBGOMPOBOAOS M3aeMit oKL 5
L LR OALD I AO "PKLL Tporpecc (DOCX 121.66 KB)

PaKETHO-KOCHHHECK O/ TEXHMKH

Ckauate noHoCTbI0
6 3anMBLIMK KOMNAYHAAMM B PaKETHO-KOCMUUECKO NPOMBILNEHHOCTH AO "MXeBCKMUii MOTO3aB0A "AKCHOH-XONAMHT™ (DOCX 10233 K8)
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Paspa6orka npodeccuonanpupix CTAaH/IAPTOB Ha «AKCHOHEe»

HEBCKWA MOTO3ABOA ~AKCHON-
Xonaunrs yuacteyer u paspa-
Gorxe  npodeccuonansiibix

CTaHAGPTOR AN PaKeTHO-KOCMIe-

CKOR MPOMBILINENHOCTH BO WcnonHe-

Hwe nywra 39 Mnawa MeponpusTUil

N0 peannsaumn B 2016-2018 ronax

“OcHos rocynapcTeennon nonuTuki

Baxwo

B 06RACTH PAIBATIA 0GOPOHNO-
MBILLIEHHOTO KOMIIAeKCA POCCHICKOR
Peaepaumh 1a nepuoa no 2020 ronas
W nuckma fockopnopaum «Pockoc-
Moc> or 14.02.2018 No AB-1508,

K o6cyxaenmo noaroroanen npo-
T npodeccuonansHoro crannapra
“3aNMBUMK KOMNayHAaMM B paKer-

HO-KOCMUNECKOR NPOMINENHOCTH.
Hoxymenr otnpasnen wa paccmo-
TDENME  aKCnepram  npeanpuaTwi:
AD_ <Poccuiickwe KocMueckme C-
CTeMbi~, OAO «MawmHOCTPONTE b
3ason «Apcenans, A <HNO asroma-
THKW>, DIV <OKB «Daxens, AO «LIKE
“feoduamas, AO “NC, AD <Capa-

NYILCKWA SMeKTPOreHEpATOpHYA 3a-
80R~ W Apyrwm. Mpoext npoeccuo-
HallbHOTO CTanRapTa pasmewien An
NPOGeCCHOKaNLHO-0BueCTBENHOrO
OGCyxaewws wa caiite Cosera no npo-
deccuonanuuem KEanmbuKaLMIM B
'PAKETHOR TEXHUKE W KOCMIMECKOR A~
STENLHOCT (www.Spk-COSMOS. ).
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O npeanpusTun

(" Q Mouck no caitty

Mpoaykuus TexHonorun KoHTakTbl Bakynku BakaHcun

AO WOH - XONAMHI" yyacTByeT B
pa3paboTke npodeccroHanbHbIX CTaHAAPTOB NS PaKeTHO-
KOCMMYECKOI MPOMBILLNEHHOCTH

AO «/iXeBCKi MOTO33801 <AKCHOH — XONMHT> YUBCTEYT B paspaGOTKe NPOGECCHOHANLHLX CTaHAZPTOB AR
PEKETHO-KOCMIECKOH NIDOMLIEHHOCTH B0 HCTIOTHEXME NYHKTa 39 M112Ha MEPONDUSTL N0 peanuzalimn & 2016 -2018
082X «OCHOB FOCYABPCTBEHHO/I NOUTKN B OBABCTH PA3BUTHS OBOPOHHO-NPOMBILEHHOTO KoMNNEKCa POCCHiicKoi
‘@enepaum Ha nepHoa A0 2020 rOAE> 1 NHCsMa FOCKOPNOpaUH <POCKOCHOC» T 14.02.2018 r. N2 AB-1508.

K 06CyXaeHHIo MOATOTORNEH DOSKT NDOGECCHOHANBHOTO CTEHAZDT «3ANMELYIK KOMYHAZHH & PAKETHOKOCHMMECKOH
NPOMLINERHOCT». [IOKYMEHT OTPaBNEN Ha PACCHOTEHHE SKCNEpTaM NpeanpUSTiL:

AO <PoccHiickie KoCHMECKH CHCTembin, OAD <MaIMHOCTpOMTenbHbil 3380 <Apcenan», AO <HIIO aBTomaTuki», OV

<OKB «axen, AQ <LK <[eodn3ikan, AD </C», AD «CapanyibCiui 3NEKTPOreHEpaTOpHi 260> W ApyTUM. MpoexT
NPOBECCHOHNEHOTO CTaHABPTa PEMELIEN N9 NPOBECCHOHNEHO-OBLLECTBEHHOT OBCYXaeHs Ha caiiTe Copera

10 NPOECCHOHANbHEM KETHAHKALNSM B DAKETHO TEXHHKE W KOCHHIECKOT ASSTENsHOCTH (http://wu.Spk-COSMOS ).

PyKosoguTens paGouei rpynnti
3uiiHa Hanexaa BuKTopoHa
Teneon: (3412) 56-06-88
nexrponHas noura: zikinanv@axon.nu




[image: image12.png](COBET MO MPOGECCUOHA/IbHBIM
KBA/AGUKALIMAM B PAKETHOM TEXHWKE
WKOCMMMECKOM AAEATENBHOCTU

3A04YHO

MPOTOKOJI
saceaanns CoBeTa 10 NPOGECCHONAILHBLIM KBATHDHKALHSIM
B PAKETHOH TEXHHKE H KOCMHYECKOii 1esITeILHOCTH

N33 «@8» centadps 2018 .

Vuactuukn  sacenammsi:  wiensi  Cosera 10 mpodeccHOHATBHBIM
KBAUTHOUKALMAM B PAKeTHOH TEXHMKE M  KOCMHYECKOH  AeATeNbHOCTH

(CIIK PT 1 KJ1).

Tpeacenarenn sacexanms: Komtes 1Opuii Hukonaesus —npeicenarens
CIIK PT u KJI.

Tosectka 3acenanus:

i, CornacoBatne POSKTOB IPO(ECCHOHATBHBIX CTAHAAPTOB:

- «3aIMBIMK KOMNAyHAQMH B PaKeTHO-KOCMMUECKOH MPOMBILLIEHHOCTH
(paspaborunk- AO «MkeBcKHii MOTO3aBOZ «AKCHOH-XOLIHHIY);

- «Citecaph 110 HITOTORIICHHIO H PEMOHTY TPYGOTIPOBOOB H3TEMHii paKeTHO-
KOCMHYeCKOii TexHHKI» (paspaGoTunk - AO «PKI «ITporpece»);

- «Cnecapb 10 H3TOTOBICHMIO M JIOBOAKe jeTasleli M3jeiuii paKeTHO-
KoCMHuecKoii TexHuKin (paspaboruitk - AO «PKLI «ITporpeccy);

- «McnbITaTeNh CHEUM3ENHI B PAKETHO-KOCMHUECKOH NPOMBILLIEHHOCTH
(paspaGoruik - AO «PKLI «ITporpecc»);

- «KOHTpONep MO TeXHWYCCKOMY KOHTPONIO B  PAKETHO-KOCMHYECKOf
npombLLIeRHOCTI (paspaGoTuitk - AO «PKLL «ITporpeccy);

- «CneumaTueT no ayporasoAHHaMHKe H NPOLIECcaM TerioobMena B PaKeTHo-
KOCMHU€CKOii NpoMbitiIeHHOCTH (paspaborunk - DI'VIT LIHUWmaim).

2. Cornacosarne 23 npoektoB  HaMMenoBanuii  KsanpuKaumii
# TpeGoBatuil K KBATMGUKALMAM, Pa3paGoTaHHBIX B COOTBETCTBUM C NPHKA3OM
Muntpyna  Poceun ot 12 nekabpa 20161 Ne726n m  onoGpemmbix
PaGoueit rpynnoii mo paspaGotke npoektos ksanudukaunii Cosera 10




[image: image13.png]NpoeccHOHANBHBIM  KBATHDUKALMAM B PAKeTHOH TeXHMKE M KOCMHUYeCKOH
nesrensHoctH (Tpotokon Ned ot 18.09.2018).

3. YCTaHOBCHHE  COOTBETCTBHA MPOCKTOB NPHMEPHBIX  OCHOBHBIX
obpasoBatenbHbIX Mporpavm Bbiciiero obpasosanus (IOOIT) no Hanpasienusv
noarotosku:  11.03.01, 11.03.03, 11.03.04, 11.04.01, 11.04.03, 11.04.04

NPO(ecCHOHATBHBIM CTAHApPTAM B 06JACTH PAKETHOH TEXHMKH M KOCMHYECKOH
JCATENLHOCTH:

25.027 Cneumanmet no paspaGoTke annaparypbl GOPTOBBIX KOCMHHECKHX
cHeTeM;

25.029 PajmoutskeHep B paKeTHO-KOCMHYECKO IPOMBILLIEHHOCTH;

25.033 CneunaueT 1o paspaGoTKe M CO3NAHMIO KBAHTOBO-ONTHYECKHX
CHCTEM JUIA PelICHMA 3a/a4 HABHTALMH, CBA3M M KOHTPOJA KOCMHYECKOro
npoCTpaHCTBa;

25.034 Cneunannct no NPOEKTHPOBAHHIO AHTEHHO-QHIAEPHBIX YCTPOHCTB
KOCMHYECKHX alllapaTos;

25.036 Crieunasuet 1o 71eKTPOHHKe GOPTOBBIX KOMILIEKCOB YIPaBIeHHS;

25.043 MnkeHep-TexHONOr 10 cGOpKe M MOHTaky NpuGOPOB M Kabesei
B PAKETHO-KOCMHYECKOi POMBILILIEHHOCTH.

4. PaccMOTpeHHe OLEHOUHBIX CPEACTB /UIS NPOBEJEHHS HE3ABHCHMOF
OLHKH KBATHQHKALMI:

MHKeHep-KOHCTPYKTOP 110 OpraHH3alMH JKCNIGPHMEHTATbHON OTpaGoTKH
TeIJIOBOrO  PekHMa H3JeNHH  PaKeTHO-KOCMMUECKOH TexHukd (7 ypoBeHb
KBaHHKAIHH);

MiKeHep-KOHCTPYKTOP 110 pakeTocTpoeHHuto (7 ypoBekb KBanndukammu);

MHKeHep-KOHCTPYKTOp JaT4MKOBOIi annapatypsl B pakeTHO-KOCMHYECKOH
TIPOMBILIEHHOCTH (6 YpOBeHb KBaH(HKaLmH);

V30MpOBIMK B PaKeTHO-KOCMHYECKOH NPOMBILLIEHHOCTH (3 ypOBeHb
KBaTHDHKALAN);

Mukerep-TexHonor 1o cGOpKe JaTYMKOBOW annapatyphi B paKeTHO-
KOCMHYECKO#i POMBILLICHHOCTH (6 ypoBeHb KBaTH(HKaLH);

Crieunanuet 1o NpOBEACHHIO GALIMCTHYECKOrO aHATH3A Pe3yIbTaToB
CIAMHHYHOTO MycKa (1011eTa) KOCMUYECKOT0 Cpe/IcTBa (6 ypoBeHb KBATU(HKALIMH).

Tlpunsinu yyactue B 3a0uHoM 3acenannn - 15 u3 23 unenos CIK PT u KJI,
nporosocosaik «3a» - 15 ronocos.

PELLUMJIN:

1. Onobputs npoekt npodeccuonanshoro crauaapra (I1C) «anmpumk
KOMMayHaaMi B  PaKeTHO-KOCMHUECKOH MPOMBILLICHHOCTHY, pa3spaboTaHsiii
AO «VkeBckuii MOTO3aBOI «AKCHOH-X0/LMHIY. PekomenzioBats AO «Mkesckuii




[image: image14.png]MOT03aBO «AKCHOH-XOJUIMHI» HANpaBuTh B MuHTPY Poccun ans yTeepikienns
B YCTAHOBICHHOM MOpSAKe Ppa3paboTanHbiil, NpPOWEMWHA NpodeccHOHATbHO-
obuectsenHoe obeykaenne u onobpernbiii CITK PT u K npoexr IC «3anusumk
KOMIayHIaMH B PAKETHO-KOCMHUECKO# IIPOMBILLICHHOCTH.

2. Onobputs npoekr IIC «Crecapb 1o HM3rOTOBICHHIO 1 PEMOHTY
TpyGONpPOBOAOB  M3ZE/MIi  PAKETHO-KOCMHYECKOli TEXHHKH», —pa3padoTaHHBIi
AO «PKIL «Tporpece». Pekomennosats AO «PKIL «Ilporpecc» HanpasuTh B
Muntpys Pocci U5 yTBepikieHHS B yCTAHOBIEHHOM MOPSKE Pa3paGoTaHHEIil,
npoule ki npopeccronankHo-oGIecTBeHHOe 0OCyKAeHHe W 0105peHHbii CITK
PT u KJI npoekr TC «Crecapb N0 M3rOTOBICHHIO H PEMOHTY TpyGonpoBoios
M3/l PAKeTHO-KOCMHYECKOH TEXHHKHY.

3. OnoGputs npoekt I1C «Citecapb 10 H3rOTOB/EHMIO 1 10BOJKe AeTaeii
HM3J1e/IHi PaKeTHO-KOCMHYeCKoli TeXHHKm», paspabotanmbiit AO «PKLL «[Tporpeccy.
Pexomenosats AO «PKLL «Ilporpecc» Hanpasuts B Muntpya Poceun s
YTBEPKACHHS B YCTAHOBJIGHHOM  MOpsiAKe pa3paGoTaHHBbIi, mpowexmmii
npodeccronabio-obecTBeHHOe  o6cykaenne H oaoGpennsiii CITK PT u KJ{
npoekt C «Cniecaph no W3rOTOBNEHMIO M I0BOKE JeTaieii H3aenmii pakeTHo-
KOCMHYECKO TEXHUKM».

4. Onobpute mnpoexr TIC «Mcnbitatens cneuusgenmii B pakeTHo-
KOCMHHECKOH MpPOMBILLIEHHOCTHY,  paspaGotannbii AO  «PKLL «IIporpecey.
B cootsetcrsun ¢ pememmem, npumste 12.09.2018 Ha KpyrioM crore mo
obeyxaennio npoektos TIC B pakeTHOl TeXHHKE H KOCMHYECKOH [eSTETBHOCTH
H3MeHuTh HaumeHosanue [1C: «Mcnbitatens u3zenmii B PaKeTHO-KOCMHYECKOi
npomsinerHocTy. Pexomerzopath AO «PKLL Tporpece HanpasuTs 5 Mutpya
Poccn 1t yTBEpRICHHS B YCTAHOBICHHOM IOPSKe Pa3paBoTaHHbIi, TpoLe M
npodeccronanbHo-obecTsenHoe obcykaenne # onodpernsii CITK PT u KJ{
npoext  [IC  «Mcmbratens  cremwsienmii B paKeTHO-KOCMidecKoii
npoMbitIeHKOCTHY. Hanpasuts miceMo B Muntpya Poccin o6 wiveHeniui pasee
3asBJICHHOr0 HanmeHoBanms [1C.

5. Onobputs npoekr npodeccuonaibHoro cranaapra «Kowtposep no
TEXHHYECKOMY  KOHTPONIO B PAaKeTHO-KOCMHYECKOH  MPOMBILLTEHHOCTHY,
paspaGoraniit AO «PKLL «Tporpeccy. Pexomenosats AO «PKLL «Tporpeccy
HanpasuTh B MUHTPY1 PocCHM NS YTBEPKICHHS B YCTAHOBIEHHOM NOPSIKE
paspaGoTanHbiii, npoweAwKii IpodeccHoHaTbHO-0BLIECTREHHOR OBCYkKICHHE 1
onoGpennsiii CIK PT u KJI npoekt TTC «KouTporniep 1o TexHuteckomy KOHTpostio
B PAKETHO-KOCMHYECKO POMBILLLIEHHOCTH.

6. OnoGputs npoekt [IC «CreumanueT no a’porasoiuHamuke M
npoueccaM  TennooGMeHa B PaKeTHO-KOCMHYECKOH — NMPOMBILLICHHOCTHY,
paspaGoTaHbiii ®I'YIT LIHWMmauw. Pexomenioats ®I'VITIHW maw nanpasits




[image: image15.png]B Muntpyt Poccun /uis yTBepiIeHHS B yCTAHOBIEHHOM MOPSIKe Pa3paGoTaHHbiii,
npowe Kt npoeccHoHATbHO-001IeCTBeHHOE  OOCYKACHHE U O70GPeHHbIH
CIK PT n KI1 npoekt TIC «Cneunanuct no asporasoiuHaMuke M npoueccam
TeMI00GMEHA B PAKETHO-KOCMHYECKOH MPOMBILLLIEHHOCTI.

7. Cornacosath 23 HanmeHoBanmil KearM(uKauMi M TpeGomammii
K KBaTM(UKauusM B 06/1aCTH PakeTHON TEXHHKM H KOCMHUECKOl JeATeIbHOCTH
¥ HANpaBUTh NPOEKTLI KBATH(UKaLMHK Ha yTBepiaenHe B HaunonaibHoe areHTeTso
pa3ssuTHs KBasndukamii (Mpunoxkenue 1).

8. VCTaHOBHTH, WTO NPOEKT NPUMEPHON OCHOBHOH OGpazoBaTEIBLHOMN
nporpamMmsl Beictuero o6pasosanus (IOOIT) no nanpasaenuio noarotosks 11.03.01
«Panmorexnmkay (GakanaBpHar) COOTBETCTBYET NPODECCHOHATBHBIM CTAHAAPTAM:

25.027 Cneunanuct no pa3spaGoTke annaparypsl GOPTOBBIX KOCMHUECKHX
cHCTeM;

25.034 CrieuMa’ueT 1O NPOSKTHPOBAHHMIO AHTEHHO-(HUIEPHBIX YCTPOHCTE
KOCMHUECKHX aniapaTos;

25.036 Crieunanmet 1o 31eKTpoHnKe GOPTOBLIX KOMILIEKCOB YIIPaBIeHHS.

9. Veranosuts, uto mnpoekt ITOOIT no HampaBieHMIO MOArOTOBKH
11.03.03 «KoHCTpyHpOBaHHe H TEXHOIOIHS EKTPOHHBIX CPEACTEN (Gakanaspuar)
He COOTBETCTBYeT MNpO(eccHOHANBHOMY cTanmapry 25.043 Mrkenep-Texsonor
no cBopke # MoHTaxy npuGOpPoB M Kabenell B PaKeTHO-KOCMHHECKOH
MPOMBIIILTEHHOCTH.

10.  Vcranosuts, uto mpoekt INOOI no HanpaBleHWI0 MOATOTOBKH
11.03.04 «INEKTPOHMKA f HAHOYIEKTPOHHKA» (GaKaTaBPHAT):

He COOTBETCTBYeT NMpoecCHOHATbHOMY CTaHaapty 25.033 Creumanuct mo
Pa3paGoTKe M CO3ZAHHMIO KBAHTOBO-ONTHYECKMX CHCTEM /UIA pelleHHs 3aiad
HABUTALMH, CBA3H H KOHTPOJIA KOCMHYECKOTO MPOCTPAHCTBA;

COOTBETCTBYET NpodeccHOHANbHOMY CcTaHapty 25.036 Creumamucr no
ICKTPOHHKE GOPTOBBIX KOMILIEKCOB YIIaB/EHHS.

1. Yeranosuts, uro mpoekt IMOOIT no HanpaBreHHio NOArOTOBKH
11.04.01 «PazMoTexHmKa» (MATHCTPATYpa) COOTBETCTBYET NPOGECCHOHATBHBIM
CTaHzapTam:

25.029 PaznomHIKeHep B PAKETHO-KOCMHYECKOH MPOMBILLICHHOCTH;

25.034 Cneumanuct mo MPOEKTHPOBAHWIO AHTEHHO-GHIEPHBIX YCTPOHCTB
KOCMHUECKHX annaparos;

25.036 Crieunamiet 1o 1eKTpoHnKe GOPTOBLIX KOMILIEKCOB yIIpaBieHus.

12, Vcranosuts, uto npoekt IMOOIT no HanpasieHmio MNOATOTOBKHM
11.04.03  «KoHeTpyupoBaHHE W TEXHOJOIMS  EKTPOHHBIX  CPEACTBY
(maructparypa):




[image: image16.png]HE COOTBETCTBYET mnpodeccHoHanbHOMy cranaapry 25.043  Mikenep-
TEXHONIOT 1O cGOpke M MOHTaKy NMpHGOPOB M KaGeneit B PaKeTHO-KOCMHUECKOH
POMBILLIEHHOCTH;

COOTBETCTBYET NPOECCHOHATBHBIM CTAHAAPTAM:

25.027 Cneumanuct no paspaGoTke annapatypsi GOPTOBBIX KOCMHUECKHX
cHeTeM;

25.036 CrieuMaIuet 110 371eKTPOHHKE GOPTOBBIX KOMILIEKCOB YIPaB/IeHUs.

13, VYcranosuts, uro mnpoekt INOOIT no HanpaBneHHio NOATOTOBKH
11.04.04 «DnekTpoHHKa M HAHOYICKTPOHMKA» (MArMCTPaTYpa) COOTBETCTBYET
npodeccuonanbHoMy cTanaapty 25.036 CreuManueT mo eKTpoHuke GOPTOBBIX
KOMIIIEKCOB YTIPaRIeHHS.

14, VYTBepauTh OUCHOYHOE CPEACTBO JUIS  HE3ABMCHMOH  OLEHKH
KBaTH(HKauHn  «MHKEHEp-KOHCTPYKTOp N0 OPraHM3aliH IKCTIePHMEHTAILHOI
OTPaBOTKM TEILIOBOTO PEKUMA H3JIEHI PAKETHO-KOCMUUECKO#H TexHuky (7 ypoBeHs
KBATM(HKALMA)» C YHETOM Pe3yIbTaTOB IKCIEPTH3BI.

15, VTBepAMTh OUEHOYHOE CPEACTBO JUIS  HE3ABMCHMOH  OLEHKH
kBamdukanus  «MiKeHep-KOHCTPYKTOp 1O paketoctpoenuio (7  yposens
KBTHQHMKALHH)) C YHETOM PE3YIbTATOB IKCICPTH3BI.

16. VTBepauTh OLEHOYHOEC CPEACTBO JUIA  HE3ABHCHMOH  OLECHKM
kBanmudukammi  «MHKeHep-KOHCTPYKTOp JaTYMKOBOH anmapaTyphl B PakeTHO-
KOCMHYECKOH NPOMBILUIEHHOCTH (6 ypoBeHb KBATHQHKALMH)» C  ydeTom
PE3Y/ILTATOB IKCTIEPTH3BL.

17.  VTBEpAMTh OLEHOYHOE CPEACTBO /UIA  HE3ABMCHMOH  OLEHKH
kBanmnpukanun  «M30IMPOBIIMK B  PAKCTHO-KOCMHHYCCKOH  MNPOMBIULICHHOCTH
(3 YPOBEHb KEATHHMKAIIH)» C YHETOM Pe3y ThTaTOR IKCHIEPTH3LL.

18. VTBepauTh OLEHOYHOE CPEACTBO JUIA  HE3ABHCHMOH  OLEHKH
kpamndukaimy  «CNEUMAIMCT N0 MPOBENECHHI0 DaLIMCTHYECKOrO — aHAnM3a
Pe3sy/IbTATOR AMHMYHOTO Mycka (MONETa) KOCMMHECKOTO cpeicTsa (6 ypoBemb
KBATH(HKALMAHK)» C YHETOM PE3y/IbTATOB IKCICPTH3bI.

19, VIBepUMTL OUEHOMHOC CPCACTBO A  HESABHCHMON  OMEHKH
kpamupukamuy  «MikeHep-TexHONOr 1o CcBOpKe JaTHMKOBOH anmapatypsl B
PAKETHO-KOCMHYECKO NPOMBILLIEHHOCTH (6 YPOBCHD KBATHOMKALMM)» C YHETOM
Pe3YJILTATOB HKCIIEPTHIbL.

a0
Tpencenarens CITK PT u KJT ut\ v 7 10.H.Konres
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2015 AO <<l/l>~<esc><mm MOTO3aBO[J <<AKCMOH XONAUHI> ﬂDOlJOJ'I)KaET
pa3paboTky npodeccuoHanbHbIX CTaHAAPTOB B PAKETHO -

2014 KOCMUYECKOI OTpaciu
29.08.201

P 9 aerycra 2018 r. COBET N0 NPOGECCHOHANLHEM KEANGUKALIUSM B PAKETHO TEXHKE M KOCMAYECKOI! AESTRLHOCTH

NPOBOAINT MEXPErHOHaNLHbA KpYTLA CTON N0 OBCYKASHHIO NPOSKTOB NPOGECCHONANLHbX CTEHARPTOB
(11C), pa3paBOTaHHLX SKCNEPTaMM OpIEHH3RLIAI PAKETHO-KOCHAYECKOM NDOMILAEHHOCTH. B HCAe NpoeToe MIC,
PNZHUDYEMbX K NPOECCHORRNEHO — OBLLECTEHHOMY OBCYKACHHIO, BBHOCHTCS T <3aTHBLLMK KOMNaYHAZMA
2012 B DAKETHO-KOCHAMECKOH NDOMBLEHHOCTHD, OTBETCTBEHHOII OpraHH3aLMEi-pE3pABOTHKOM KOTOPOTO
sensercs AQ <UKEBCKHiI MOTO3807 SAKCHOH — XONWHT. KDYTAbi CTON OPTRHH3082H B PRMKEX MACUITAGHOT paBOTs N0
paspadorke [1C, KOTOPs CEroaHs NDOBOANTCS Ha NDEANPHSTHSX PRKETHOKOCHHMECKOT OTpacTH. 1C BYAYT 1 yKe
VCNOML3YIOTCS OPraHM3AUASMM 1 NDEANPUSTUSIMI OTPACHA NpH (YOPMHDOBHIMN KADOBO NOMMTIKH 1 B YND2EEHM
NEPCOHRNOM, NP OPTEHHSBLIM OBYHEHHS W ETTECTaLMM PABOTHIKOR, 3 TaKKE NpH PE3pABOTKE AOMKHOCTHX W
NPOGECCHOHNEHbX MHCTPYIM CTIEUHRNACTOR M PaBOUMK. T1C CTaHET OCHOBOTH AN NPHEMA COTDYAHWKOB Ha PaGOTY M
2010 OLEHKH COOTBETCTEMS KERNMEWKALIN PABOTHHKOB TPEGOBRHHSM NPOBECCHOHANLHOTO CTaHAZPTa.
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TOCYAAPCTBEHHASI KOPTIOPATLSI

1O KOCMHYECKOI! AEATEABHOCTH 3amecturemo Mummctpa Tpya
«POCKOCMOC» ¥ COLMAIBHOM 3aIHUTE
(Tockopnopauns «Pockocsioo») Poccniickoii Genepatuu

Mfeuxia yx. 2 42, e7p. 1 focxsa, 129110 JLIO.EnsLosoii
Tea. (495) 631-9764. Daxc (495) 631-9900
E-mail: info@roscosmos.ru
hitp://www.roscosmos.ru
‘OKIIO 00084008 OTPH 1157700012502
MHH/KIIT 7702388027/,770201001

0340 7019 » ¥3-3001h

O COrTACoBaIHH TPOEKTOB
MPOECCHOHANBHEIX CTAHAAPTOB.

Vaaxaemas JlioGoss IOpresnal

TocynapeTsentolil  Kopriopaudeii 0  KOCMHYECKOH  JCATENBHOCTH
«POCKOCMOC) PACCMOTPEHBI POEKTHI IPO(ECCHOHANLHEIX CTAHIAPTO!

«3aIHBIMK KOMIAYH/AMH B PAKETHO-KOCMHHYECKOH IIPOMBILLIEHHOCTI;

«Cuiecapp 10 H3TOTORIICHHIO H PEMOHTY TPyGONPOBOXIOB H3MIEHi pakeTHo-
KOCMHYECKOH TEXHHKHY;

«Ciiecaps 10 WITOTOBNICHMIO W 1OBOJKE JeTameli W3jenmii pakeTHO-
KOCMUHYECKOH TEXHUKHY;

«HlenbITatens ceunsaenuii B pAKeTHO-KOCMHHYECKOH POMBILLIEHHOCTH;

«KOHTpONEp 110 TeXHHYECKOMY KOHTPONIO B  PAKEeTHO-KOCMHYECKOH
TIPOMBILLIEHHOCTHY;

«CrieaniCT 1o asporasojMHAMHKe H MPOLECCAM TeIIo0OMEHa B PpakeTHO-
KOCMHYECKOi IPOMBILIIEHHOCTHY.

TIpoeKTE! MPO(ecCHOHANBHEIX CTAHAAPTOB, PaspaGoTaHHbE B COOTRETCTBHH
C  YCTAHOBJNEHHBLIMH  HOPMATHBHBIMM  TPeGOBAHWAMH,  COIVIACOBBIBAIOTCS
Ge3 3sme'-lal~mﬁ

Bpuo Hen nmom JMpe pa
110 NEPCORATY 1 COUMATBHO NIONHIAKE

BMarseiayx

+— Hien. Cypasicsa Bepa Bsveciasia
+— Ten. (495)631-90-09 206. 2193

o
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O corziacoBarmi NPoeKTOB
TIPOECCHORAILHEIX CTAHAAPTOB

Vsakaemas JlioGosb Opsesna!

CoBeToM 10 NPO(ECCHOHATLHBIM KBATHHKALMAM B PAKETHON TeXHUKe
" KOCMHYECKO# JIeATeNBHOCTH (CIIK PT u KJT) PpaceMoTpeHs!
M COrMIACOBBIBAIOTCA  MPOEKTh  NpodeccHonanbbix  crarapros  (I1C),
pa3paGoTaHHble B COOTBETCTBHM C  YCTAHOBIEHHBIMH HOPMATHBHBIMH
TpeGOBaHUAMH:

«3AIBIIMK KOMNAYHIAMH B PAKETHO-KOCMHYECKOH MPOMBIILIEHHOCTI;

«Crecapb 1O HM3TOTOBJICHHIO H PEMOHTY TPYGOMpOBOZOB M3zemMil
PaKeTHO-KOCMHHECKOI TeXHHKH»;

«Criecaps M0 HM3TOTOB/ICHHIO M J0BOIKe aeTaneil w3menmii PaKeTHO-
KOCMHUECKO# TeXHHKHY;
«McnbiTatens erieun3AeHii B paKeTHO-KOCMHYECKOH NIPOMBIIILIEHHOCTHY;

«KoHTponiep 10 TeXHHYECKOMY KOHTPOMIO B PaKeTHO-KOCMHUECKOH
TIPOMBIILLICHHOCTHY;

«CrienManueT N0 a’pora’oMHAMMKe M MpOLEccaM TensiooGMeHa B
PaKETHO-KOCMHHECKOH IPOMBILLICHHOCTID).

Jlonomurensiio coobiuaem, uto CITK PT u K/l npuisto pewerie o6
u3MeHeHnH HaumenoBanus [1C «Menbitatens crewmszennit B pakero-
KOCMHYeCKoii npombiuientocThy Ha «Mcnbitatens usnenuii B paketo-
KocMuyeckoii npombitentocT» (Ipotokon Ne33 ot 28.09.2018).

Tpeacenarens Cosera 1o npodeccHoHatbHbM
KBaIHOHKALMAM B PAKETHOI TeXHHKe

>,
1 KOCMHYECKOIi JIeATeIbHOCTH 'Lk\/ 7

10.H.Konres

Hen. Cypaniiena Bepa Bauccnantia
(495)631-90-09 106.21-93
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o 03 conrspn 2018 r. N 1371/ na Ne 115-50/3878 ot 31.08.2018 r.
TenepanbHOMY IMPEKTOPY

«(MKEeBCKOro MOTO3aB0J1a « AKCHOH-XOJIIHI
.M. Kynpsisuesy

Veaxaemsiii ['ennanuii Usanosny!

OGuiecTBeHHOM opranusaimeii «O6uepoccuiickuii npodeccnonabHbli

€0103 paGOTHHKOB OBIIEro MAIIMHOCTPOCHHS) PACCMOTPEH M COMIACOBAH MPOEKT

POeCCHOHANBHOrO CTAHIAPTA «3aNMBIMK KOMIAYH/IAMHU B PaKeTHO-KOCMHYECKO#
IPOMBILILICHHOCTHY.

TIpencenarens Ipodcoroza @ /4/\}}1 C.B.Ilop6a

Hen. Boraanos C..
Tex.(499) 487 37 05
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MPOTOKOJI
3ACEAANHA KPYTVIOTO CTOA 110 06CYAIEHNIO IPOEKTOB
NPOGEcCHOHANLHBIX CTAHAAPTOB B 06,1aCTH PAKETHO TEXHUKH
H KOCMHYECKOH 1esTeALHOCTH

N3 «9» asrycra 2018 1.
2. Mockea, Bepeackoscxan nabepexcuas, 9.22

Mpeacenarenn:

Bpuo aupektopa Jlenapramenta
pa3BuTHs nepconana I'ockopriopaumy «Pockoemocy,
orserctBennblii cekperaps CITK PT u KJ{ 0.3.®omuna

Mpucyrersosanu:

- pa3pabOT4YMKK TPO(ECCHOHANBLHBIX CTAaHAAPTOB B 0G1ACTH PaKeTHOM
TEXHHKH M KOCMHYECKOH J1eSTeTbHOCTH;

- NpEIICTABHTE I 0BpA30BATEIbHbIX OPraHH3ALIHI;

- npecTaBHTeNH paboToMaTENeH — OPrAHM3ALMI PAKETHO-KOCMHHUECKOT
npomsinienroctr (PKIT);

- TIPE/ICTABHTEb PO(ECCHOHATLHOTO COK03a.
CNHCOK Y4acTHHKOB NPHIIAraeTes.

Mosectka ans

1. TpodeccnonanbHo-061ecTBeHHOE obcyxaenne TpoeKTa
Npo(ecCHOHANBLHOTO  CTaHaapTa «3aIMBIIMK KOMMAyHAaMH B PakeTHO-
KOCMHUECKOH MPOMBILLIEHHOCTHY, paspabotannoro AO «MikeBeKiii MOTO3aBOX
«AKCHOH-XOJIIMHI;

2 TpodecenonanbHo-o6LIecTBEHHOE obeyxaenne npoeKTa
npodeccHoanbHOro cTanapTa «CrenmaiueT no paspaboTke HeMETALTHYECKHX
KOMIO3HUMOHHBIX ~ MaTepPHaioB M  TOKPhITHii B  PaKeTHO-KOCMHHECKOit
NpoMbiLLLIeHHOCTIY, paspaGotantoro OI'YTT LIHMMwmaur;

3. TlpodeccHonatsHO-0BMECTReHHOE  OBCYKIEHHE  NPOCKTOB
npodeccHoHaNbHBIX CcTanzapToB: «Ciecaph 10 M3rOTOBICHHIO M PEMOHTY





